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~WIR KONNEN DEN WIND NICHT ANDERN,
ABER DIE SEGEL ANDERS SE TZEN.”

Aristoteles (384 - 322 v. Chr.], griechischer Philosoph
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GESAMTSORTIMENT 2016/17

Sehr geehrte Kundinnen und Kunden,
iebe Werkzeuganwenderinnen und -anwendetr,

mit neuem Logo und neuem Schwung sind die LOSOMATEN von GEDORE auch 2016 weiterhin das bewahrte Produkt
Ihrer Wahl. Made in Germany in der bewdhrten Qualitt und dem besten Service filr Sie.

Fiir Sie dndert sich nichts - wir stehen Ihnen wie gewohnt mit unseren Gerdten und Losungen kompetent und tat-
kréftig zur Seite. Auch Ihre gewohnten Vetriebskandle und lhre Ansprechpartner bleiben die selben - genauso wie der
gewohnt schnelle Service.

Unsere Produkte bleiben innovativ, anspruchsvoll und profitieren von 40 Jahren geballter Kompetenz im Werkzeugbau
und der Hochmoment Schraubtechnik.

Esist uns gelungen einen langersehnten Wunsch unserer Kunden Wirklichkeit werden zu lassen: Mit dem neuen
Hybridantrieb fiir unseren Akkuschrauber kdnnen sie wahlweise mit Akkubetrieb oder Netzanschluss arbeiten.

Als weiteres Highlight prasentieren wir den starksten Akkuschrauber der Welt mit einem Drehmoment von gewaltigen
6.000 Nm, ganz neu mit unserem noch kraftvolleren Power-Akku (140 Wh / 5 Ah / 28 V) - ein starkes Team!

Eine neue Entwicklung ist auch unser Gleishauschrauber LDB-10, ausgezeichnet mit dem Kompetenzpreis Baden-
Wiirttemberg fiir Innovation und Qualitét 2015. Der LDB-10 ist ein akkubetriebenes Leichtgewicht (nur 17,2 kg),

fiir den 1-Mann-Betrieb geeignet und ersetzt auBerdem die klassische Schraubmaschine, den Schlagschrauber sowie
die Schwellenbohrmaschine.

Die neueste Generation der Highspeed-Verschraubungen kommt ebenfalls aus dem Hause der

GEDORE Torque Solutions GmbH. Unser LHD-80 vereint Kraft und Schnelligkeit: fiir ein schnelleres Umsetzen

von Schraube zu Schraube. Mit starken 8.000 Nm trotzt er Wind und Wetter.

Mehr iiber diese Innovationen erfahren Sie auf den folgenden Seiten.

Wir wiinschen lhnen viel Spaf beim Bléttern im neuen Gesamtkatalog 2016/17.

IHR GEDORE TORQUE SOLUTIONS GMBH EXPERTEN-TEAM
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Ihr Wunsch war unser Antrieb - unsere Hybridtechnik

) Alle unsere Akkuschrauber konnen mit dem Hybridcube betrieben werden
) Einfache Bedienung: Akku aufschieben, das Netzteil einstecken und los geht’s
) Standardausfiihrung 230V, alle Frequenzen. 110V auf Anfrage erhaltlich

Unser starkster Akkuschrauber - 6.000 Nm mit neuem
Power-Akku

Als Marktfiihrer bei den Hochmoment Akkuschraubern stoBen wir nun die Tiir zur 6.000 Nm Klasse
auf. Entgegen der oftmals verwendeten 18V Technik, arbeiten unsere Akkuschrauber durchgangig mit
28V, was sich in deutlich schnellerer und effizienterer Schraubarbeit niederschlagt. Komfortabel mehr
Schraubverbindungen in kiirzerer Zeit realisieren war der Grundgedanke unseres Ingenieurteams. Zu-
sammen mit unserem neuen, noch kraftvolleren Power-Akku (140 Wh /5 Ah / 28 V) ein starkes Team!

Kurz und knapp:

) Ist das gewiinschte Drehmoment erreicht, erkennt dies die intelligente Elektronik des Akku-
schraubers. Das Gerdt wird abgeschaltet und der Reaktionsarm entspannt sich von allein so dass er
leicht von der Schraube genommen werden kann

) Ein Temperatursensor schiitzt vor Uberhitzung und schaltet das Gerat rechtzeitig ab
) Die Antriebseinheit ist gebremst und 360° drehbar. Der Griff liegt sicher in der Hand

) Ein Hochmoment Akkuschrauber bis 500 Nm wiegt ohne Reaktionsarm 4,2 kg. Das Anheben und
Arbeiten ist Dank des Getriebes aus Hochleistungsaluminiums eine Erleichterung und ein Plus an
Arbeitssicherheit

) Hohe Arbeitsleistung Dank Lithium-lonen Akku und Mikroprozessor-Elektronik. Der kraftige
Lithium-lonen Akku (24 V/5 Ah/140 Wh) arbeitet mit gleichbleibender Spitzenleistung bis zur
vollstandigen Entladung

) Die Drehmomentgenauigkeit unserer Hochmomentschrauber bewegt sich innerhalb einer Toleranz
von deutlich weniger als 3% bei gleichem Schraubfall. Jedes Gerdt wird einzeln vermessen

E¥=¥[E] Uberzeugen Sie sich selbst
-schauen Sie sich unser Video an!
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Prozesssicher dokumentieren jetzt auch beim
Elektro Hochmomentschrauber - LDE Track

Y Unser Elektro-Hochmomentschrauber ist nun auch mit der Dokumentationsfunktion
LE.TRACK erhaltlich

) Daten werden kontaktlos auf den Laptop/ PC via induktivem Dateniibertragungssystem iibertragen
und konnen bequem weiter verarbeitet werden
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Die neueste Generation der Highspeed-Verschraubungen

Der neue Schrauber, der Kraft und Schnelligkeit vereint: iiber doppelt so schnell als andere Anbieter -
fiir ein schnelleres Umsetzen von Schraube zu Schraube. Brushless Technology sorgt fiir eine hohere
Standzeit des Schraubers. Durch starke Spannungsschwankungen ist es oftmals schwierig, elektrisch
angetriebene Schraubgerate mit der geforderten Genauigkeit einzusetzen. Das wird beim LHD-80
Schraubgerdt durch eine Spannungswandlung mittels unserer Powerbox umgangen - so bekommt das
Schraubgerdtimmer eine fiir die ordnungsgemaBe Funktion notwendige Spannung bereitgestellt.

Kurz und knapp:
) prozesssicheres Arbeiten bei Wind und Wetter
) Dokumentation von iiber 10.000 Schraubverbindungen (Modul TRACK) - optional

) Auswertung sowie Neuprogrammierung von Schraubfzllen bequem am PC durch eine eingéngig
strukturierte Software: speicherbare Schraubfallbelegung (Modul LOCK, Modul QS) - optional

) induktive Schnittstelle zur Dateniibertragung
) Drehmomenteinstellung in 10 Nm Schritten

) iibersichtliche, intuitive Bedienung direkt am Gerat mit Hilfe eines LCD-Displays und nur
drei Bedienelementen

) optische und akustische Null-Fehler-Strategie
) Wiederholgenauigkeit +/-2 %

Weitere Informationen finden Sie auf den Seiten 74-75.
Uberzeugen Sie sich selbst bei einer individuellen Vorfiihrung unseres Heavy Duty Schraubers LHD-80.

Eine Losung fur alle Problemfelder:
Der Universal Gleisbauschrauber LDB-10

Im Auftrag und in enger Kooperation mit der DB Bahnbau
Gruppe haben wir eine ebenso kompakte wie leistungsfahige
Antwort auf diese Herausforderung gefunden. Der LDB-10 ist ein
akkubetriebener Gleishauschrauber unter 20 kg Einsatzgewicht.

Kurz und knapp:

) Leicht & kompakt fiir den 1-Mann-Betrieb mit nur 17,2 kg
) Abgas- und emissionsfrei mit 0,0 g C02-AusstoB

) Fiir alle Oberbauformen

) Hohe Leistung fiir héchste Flexibilitdt mit 16 kW

) Hohe Préizision der Verschraubung

) Vermeidet zuverlassig Schaden an Betonschwellen

) Protokolliert alle Verschraubungen (optional)

) Leistungsfahig genug, um bis zu 1.400 Gleisschrauben
anzuziehen

Weitere Informationen finden Sie auf den Seiten 72-73.
Wir stellen Ihnen bei einer individuellen Vorfiihrung unseren
Gleisbauschrauber LDB gerne naher vor.

- schauen Sie sich unser
LDB-Video an!
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LDA, LAW

HOCHMOMENT AKKUSCHRAUBER

LDA

Y GERAT

Y REAKTIONSARM GEKROPFT
> 2 AKKUS

Y LADEGERAT

» WERKZEUCGKOFFER

» BETRIEBSANLEITUNG

Y WERKSPRUFZERTIFIKAT

LAW

Y GERAT

Y REAKTIONSARM GEKROPFT
> 2 AKKUS

Y LADEGERAT

» WERKZEUCUKOFFER

» BETRIEBSANLEITUNG

Y WERKSPRUFZERTIFIKAT
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HOCHMOMENT AKKUSCHRAUBER

DER AKKUSCHRAUBER
SERIE LDA/LAW, S0 - 6.000 Nm

Serie LDA Kraftvoller 140 Wh (28 V / 5 Ah) Lithium-

lonen Akku von zwei Seiten aufsteckbar

PLUS X AWARD

ausgezeichnet fiir:
High Quality
Bedienkomfort

Patentierte mikroprozessorgesteuerte
Abschaltelektronik erkennt harte und weiche

Schraubfalle I

Drehmomentwerte
am Etikett ableshar

+

Elektronischer Ein- und Ausschalter fiir
gezielte Steuerung des Schraubvorgangs

GEDOREV

Automatische Abschaltung des Gerdts bei er-
reichtem Drehmoment. Das Gerdt entspannt
sich nach Aufbringen des Drehmoments.

Hybrid-Cube optional erhéltlich

Safety-Funktion schont das Getriebe und
verldngert die Lebensdauer des Gerates

Serie LAW

Lieferung mit individuellem
Werkspriifzertifikat




Wir présentieren Akkuschrauber bis 6.000 Nm

Von nun an kénnen Schraubarbeiten unabh@ngig und flexibel mit dem Hochmo-
ment Akkuschrauber durchgefiihrt werden. Er ist der Erste seiner Art, der ohne
Rutschkupplung und Schlagwerk prézise Drehmomente bis 6.000 Nm erzeugt.

Technische Daten

Yoo

Serie LDA — gerade Ausfiihrung

Anwendungen in groBer Hohe oder bei engen Platzverhltnissen sind mit
dem starken Lithium-lonen Akku fiir ihn ein Kinderspiel. Wenn der Akku
einmal leer ist, kann Dank des optional erhéltlichen Hybrid-Cubes sofort
elektrisch weitergearbeitet werden.

o

Serie LAW — abgewinkelte Ausfiihrung

d
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vp min"'/ m,:xmz min"'/ r:;l;fg ~ U/min o n(zjmD mn|-1I She
LDA - 05 90-500 70-370 48 3/4" 80 308 42
LDA-07 120-700 90-520 27 3/4" 80 342 4.7
LDA - 09ST 130-900 100-670 24 3/4" 80 342 47
LDA-15 180-1500 110- 1110 20 1" 88 357 59
LDA - 165T 250-2100 180- 1550 9 1" 90 375 6.5
LDA - 28T 350-3100 260-2290 7 1 90 398 1.2
LDA- 40 430-4000 320-2950 5 1" 9% 398 7.5
LDA - 60 650-6000 480-4430 4 1%" 102 412 8.7
LAW - 09ST 130-900 100-670 24 3/4" 80 220 59
LAW - 16ST 250-2100 180-1550 9 1 90 254 15
LAW - 285T 350-3000 260-2200 7 1" 92 277 83
LAW - 40 430-4000 320-2950 5 1" 9% 277 8.5
“TKleinstes Drehmoment im 2. Gang "2 Maximales Drehmoment im 1. Gang *3 Ohne Reaktionsarm mit Akku

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.




HOCHMOMENT AKKUSCHRAUBER

WAS UNSEREN AKKUSCHRAUBER SO

LEISTUNGSFAHIG MACHT

Das Geheimnis:
die intelligente Mikroprozessor-Elektronik

Das Herz des Akkuschraubers ist die von uns entwickelte und patentierte
Abschaltelektronik mit Mikroprozessor Steuerung. Mit ihr werden die Anzugs-
momente fiir jeden Schraubfall prazise eingehalten und eine stabile Dreh-
momentgenauigkeit iiber den gesamten Entladezyklus des Akkus gewahrt.
Zudem erkennt das Gerdt in weiten Bereichen harte und weiche Schraubfélle und
passt sich somit automatisch an die Beschaffenheit der Schraubverbindung an.

Eingebauter Getriebeschutz und prozessor-
gesteuerte Sicherheit inklusive

Der Mikroprozessor verhindert Getriebeschaden beim Losen von harten
Schraubverbindungen. Das spielarme Getriebe mit einem Gehduse aus Hochleis-
tungsaluminium wurde eigens fiir diese Serie weiterentwickelt. Eine aktive
Entspannungsfunktion sorgt dafiir, dass sich der Schrauber nach getaner Arbeit
automatisch entspannt und einfach von der Schraube genommen werden kann.

Liegt bequem in der Hand

Auch hier hat sich unser Entwicklungsteam etwas einfallen lassen. Durch
Verlagerung des Getriebeschwerpunkts liegt der Softgriff der Motoreinheit
rutschsicher und ermiidungsfrei in der Hand.

Der kraftvolle Lithium-lonen Akku kann von zwei Seiten aufgesteckt werden. Die
gebremst 360°-drehbare Antriebseinheit verhindert Verletzungen des Bedieners
beim Einsatz an Engstellen.

Auch die Dachkonstruktion des FuBballstadions des TSG 1899 Hoffenheim wurde
mit dem Akkuschrauber von der GEDORE Torque Solutions GmbH montiert.

Optionales Zubehor:

Ladegerat 110V/60Hz; 220V/50Hz

Reaktionsarm gekrdpft mit Hold-Funktion aus
gesenkgeschmiedetem Chrom-Vanadium-Stahl

140 Wh Akku (28 V /5 Ah)

Reaktionsarm aus Leichtmetall gerade mit ver-
stellbarem Reaktionsvierkant und Sicherungsring

Ladegerat mit 12/24V Bordanschluf

Reaktionsring zum Anschweilen
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LANGES ARBEITEN MIT DER
RICHTIGEN AKKUTECHNOLOGIE
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Technologie, die Arbeitserleichterung verspricht Eine unschlagbare Kombination

Akkutechnologie und Mikroprozessor-Elektronik erganzen sich optimal. Unsere
Mikroprozessor-Elektronik erhdht und regelt die Akkuspannung. Somit wird die
Laufzeit des Akkus verlangert und das Drehmoment wahrend des gesamten

Arbeitszyklus konstant gehalten. Auch diese Technik wurde von uns patentiert.

Die Lithium-lonen Akkus erzeugen eine 100 % léngere Laufzeit im Vergleich
zu Nickel-Cadmium Akkus. Dariiber hinaus arbeiten sie mit gleichbleibender
Spitzenleistung bis zur vollstandigen Entladung. Das erspart lhnen den
haufigen Akkuwechsel wahrend der Arbeit.

Leistungsreserve von Akku und Ladegerdt

Die Ladezeit am Ladegerat liegt bei leerem Akku bei
ca. 30— 50 Min. Ist der Akku vollstandig geladen,
wechselt die LED am Ladegerat von rot auf griin

Lithium-lonen-Technologie

GEDORE

Li-lon

NiCd

Spannung

Entladung wahrend des Arbeitens

Druckschalter zum
Anzeigen des Ladezustands

Vier leuchtende LEDs signalisieren,

Die blinkende LED signalisiert, dass der
dass der Akku vollstandig geladen ist

Akku noch 10 % Leistungsreserve besitzt
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LDE, LEW

HOCHMOMENT ELEKTROSCHRAUBER

LDE

Y GERAT

Y REAKTIONSARM GEKROPFT
> WERKZEUCGKOFFER

» BETRIEBSANLEITUNG

Y WERKSPRUFZERTIFIKAT

LEW

Y GERAT

Y REAKTIONSARM GEKROPFT
» WERKZEUCGKOFFER

» BETRIEBSANLEITUNG

Y WERKSPRUFZERTIFIKAT
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HOCHMOMENT ELEKTROSCHRAUBER

DER ELEKTROSCHRAUBER
SERIE LDE/LEW, 90 -13.000 Nm

Serie LDE

GroBer Eingangsspannungs- und
Frequenzbereich (200 - 260V,
47 —63Hz), international einsetzbar

Elektronische
Rechts/Links-Schaltfunktion

Drehmomentwerte
am Etikett ableshar

Digitale Displayanzeige mit
visuell-akustischer Bedienerfiih-
rung fiir eine noch einfachere
Handhabung

Optional:
Drehmoment-Drehwinkel-Modus

—+ Optional LE.TRACK: Datenauslesefunktion iiber
beriihrungslose, induktive Hochleistungsschnittstelle

Planetengetriebe mit Keramik-
Teflon® beschichteten Zahnflanken

Gesenkgeschmiedeter Reaktionsarm aus
Chrom-Vanadium-Stahl fiir noch mehr Stabilitat

Serie LEW

3
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Lieferung mit individuellem
Werkspriifzertifikat
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Robustes Getriebe mit
intelligenter Elektronik vereint

Neue MaBstabe durch das robuste Getriebegehduse und die intelligente Elektro-
nik unter dem Display: Dem Bediener werden Servicefunktionen wie Uberlastung
und Rekalibrierung angezeigt. Das Display zeigt in der Standardeinstellung die
Drehmomentstufe.

Optional kann die Display-Anzeige von Drehmomentstufe auf Drehmomentwert
geandert werden.

Weitere Funktionen

Der Elektroschrauber, der in gerader und abgewinkelter Ausfiihrung erhaltlich
ist, kann optional um die Datenauslesefunktion, den Drehmoment-Drehwinkel-
Modus und den Fast-Modus erweitert werden.

Prozesssicher dokumentieren -
LE.TRACK

Auf vielfachen Wunsch ist der klassische Elektro Hochmomentschrauber nun
auch mit der Dokumentationsfunktion LE.TRACK erhaltlich.

Mittels des fiir den rauhesten Baustelleneinsatz konzipierten, induktiven
Dateniibertragungssystems werden Ihre Daten beriihrungslos auf den Laptop/ PC
iibertragen und kénnen von dort bequem weiterverarbeitet werden (s. Seite 6).

Das Display und seine Funktionen

Drehmoment Modus +—

5-stellige Anzeige

+—

Ganganzeige

Auswahltaste

Potirad fiir Dreh-

momenteinstellung +—

und Meniinavigation

Induktive Schnittstelle

Drehmoment-Drehwinkel Modus

Fast Modus (Schnellgang)

Einheitenanzeige

Enter Taste

Drehrichtungs-LED
zur Anzeige der Schraubrichtung




HOCHMOMENT ELEKTROSCHRAUBER

HALTEGRIFF

Ab BaugroBe LDE-70 werden die Hochmomentschrauber mit einem drehbaren
Haltegriff geliefert, um die einfache Bedienung des Gerdts zu gewahrleisten.

Bei den abgewinkelten Elektroschraubern ist dieser Haltegriff ab Groe LEW-60
im Lieferumfang enthalten.

Zubehor

Reaktionsarm gekropft mit Hold Funktion aus Reaktionsarm aus Leichtmetall, gerade mit ver- Reaktionsring zum AnschweiBen
gesenkgeschmiedetem Chrom-Vanadium-Stahl stellbarem Reaktionsvierkant und Sicherungsring
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Serie LDE — gerade Ausfiihrung Serie LEW — abgewinkelte Ausfiihrung
Serie LDE - gerade Ausfuhrung
N-m Ibfft : @D H Shg
Typ min"'/ max min"'/ max ~ U/min o mm mm ko®®
LDE-05 90-500 70-370 44 3/4" 80 405 45
LDE - 075 100-750 80-550 22 3/4" 80 439 5.0
LDE-15 250-1500 180- 1110 20 1" 88 455 6.1
LDE- 28 500-2800 370-2050 6 1 88 495 73
LDE - 40 750-4000 550-2950 5 1" 88 495 73
LDE-60 700-6000 520-4400 35 1%" 102 515 9.2
LDE-70 900-7500 660- 5500 3 1%" 128 531 121
LDE-90 1100-9000 810-6600 25 15" 142 542 14.0
LDE-120 1800 - 13000 1330-9500 2 1%" 174.5 560 20.0
“'Kleinstes Drehmomentim2.Gang ~ “Maximales Drehmoment im 1. Gang “30hne Reaktionsarm
Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.
Serie LEW - abgewinkelte Ausfuhrung
N-m Ibfft . @D H Sg
vp min"'/ max" min""/ max" ~U/min o mm mm oe”
LEW - 05 90-500 70-370 44 3/4" 80 187 5.8
LEW - 075 100-750 80-550 22 3/4" 80 220 6.4
LEW - 15 250-1500 180-1110 20 1" 88 236 73
LEW - 28 500- 2800 370-2050 6 1" 88 276 8.6
LEW - 40 750-4000 550-2950 5 1" 88 276 8.6
LEW - 60 700- 6000 520-4400 35 1%" 102 296 10.7
LEW - 70 900-7500 660 - 5500 3 1%" 128 3 12.9
LEW - 95 1100- 9500 810-7000 25 1%" 142 323 14.6
LEW - 120 1800 - 13000 1330-9500 2 1%" 174.5 340 20.6
“TKleinstes Drehmoment im 2. Gang “2Maximales Drehmoment im 1. Gang 0hne Reaktionsarm

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.




HOCHMOMENT ELEKTROSCHRAUBER

DER HOCHMOMENT
KRANSCHRAUBER

Es gibt Anwendungsgebiete, in denen Hochmoment Elektroschrauber noch mehr
leisten miissen. Dazu gehort die Kranmontage in luftiger Hohe. Die Gerdte
LEW-60L und LEW-95L sind speziell fiir die HV-Schraubverbindungen an den
Turmstiicken der Liebherr-Bauformen HC und EC konzipiert.

Wir bieten auch hier das Komplettpaket fiir den anspruchsvollen Anwender.
Angefangen von dem exakt auf das Turmstiick angepassten Getriebedurch-
messer und konischen Kraftniissen bis hin zum passenden Reaktionsarm aus
Hochleistungsaluminium.

Weiter sind groRere Losemomente fiir die Demontage sowie spezielle Ausriistungen
und Drehmomenteinstellungen fiir andere Kranfabrikate lieferbar.

Zubehor Kranschrauber

HCG-Bauform ECG-Bauform Kraftniisse Typ SL
Reaktionsarme fiir weitere Kran-Hersteller auf Anfrage.

Technische Daten

Auch erhdltlich in Heavy Duty Ausfiihrung. LEW-60L mit vergroRertem Drehmoment.

N-m Ibfft : @D H Shg
vp min"'/ max" min"'/ max" ~ Umin o mm mm koe”
LEW - 60L 1200- 6500 880-4800 35 1" 102 296 10.7
LEW - 95L 1100- 9500 810-7000 22 14" 138 34 177

“TKleinstes Drehmoment im 2. Gang “2Maximales Drehmoment im 1. Gang “0hne Reaktionsarm

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.



DER HOCHMOMENT
STARHLBAUSCHRAUBER

Bei der Montage von Briicken oder Stahlbauprojekten muss der Hochmoment-
schrauber leicht, aber trotzdem robust ausgelegt sein. Auf solche Situationen
haben wir uns eingestellt.

Jahrzehntelange Erfahrung und Entwicklungsarbeit, verbunden mit dem
bekannt hohen Qualitétsanspruch, kommt bei den hier vorgestellten Dreh-
momentschraubern ganz besonders zur Geltung. Wie bei jedem Seriengerat
kdnnen Sie sich auch bei diesen Sonderausfiihrungen auf die anerkannte
Drehmomentprazision verlassen.

Technische Daten

T N-m Ibfft ~ U/min
» min*1/ max min*1/ max*?
LDE - 09ST 120-900 90- 670 19.0
LDE - 16ST 300-2200 220-1620 7.0
LDE - 28ST 450-3200 330-2360 6.1
LEW - 09ST 120-900 90- 670 19.0
LEW - 16ST 300-2200 220-1620 7.0
LEW - 28ST 450-3200 330-2360 6.1
“'Kleinstes Drehmomentim 2.Gang “2Maximales Drehmoment im 1. Gang 0hne Reaktionsarm
Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.
-
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Hochmoment Stahlbauschrauber > AR we

LDE-/ LEW-09ST; Anziehen von HV-Verbindungen von M12 bis M24 (10.9) -

LDE-/ LEW-16ST; Anziehen von HV-Verbindungen von M16 bis M30 (10.9)
LDE-/ LEW-28ST; Anziehen von HV-Verbindungen von M20 bis M36 (10.9)
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LPK, LPK-X
HOCHMOMENT PNEUMATIKSCHRAUBER

LPK

Y GERAT
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HOCHMOMENT PNEUMATIKSCHRAUBER

DER PNEUMATIKSCHRAUBER
SERIE LPK, 80 -12.800 Nm

Serie LPK +

Ergonomischer Pistolengriff aus
widerstandsfahigem Aluminium-Druckguss

Gebremst 360°-drehbare Motoreinheit
fiir komfortables Arbeiten bei
optimaler Bedienersicherheit

s 1
Drehmomentwerte i ;
am Etikett ableshar "

+ Wipptaster fiir einfache
Umstellung der Drehrichtung

Planetengetriebe mit Keramik-Teflon®
beschichteten Zahnflanken

Gesenkgeschmiedeter Reaktionsarm aus
Chrom-Vanadium-Stahl fiir noch mehr Stabilitat

Wartungseinheit optional erhdltlich

Lieferung mit individuellem +—
Werkspriifzertifikat
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Leise und prazise im Drehmoment
-schon ab 1.5 bar Betriebsdruck

Der Pneumatikschrauber ist kein Schlagschrauber. Er arbeitet vibrationsfrei und
schont daher die Gesundheit seiner Anwender. Durchblutungsstorungen an den
Handen und Gehdrerkrankungen kdnnen mit den Hochmoment Pneumatik-
schraubern der GEDORE Torque Solutions GmbH zuverlassig verhindert werden.
Die Kraft wird leise und prézise schon ab 1.5 bar Betriebsdruck iiber das
bewdhrte Hochleistungsgetriebe auf die Schraubverbindung iibertragen.

Technische Daten

Robuster Hochmoment Pneumatikschrouber
fur die unterschiedlichsten Umgebungen

Durch den kontinuierlich erzeugten Uberdruck im Gerat ist der Hochmoment
Pneumatikschrauber besonders unempfindlich beim Einsatz in stark verschmutz-
ter oder staubiger Umgebung. Uber die bewihrte Wartungseinheit mit Luftfilter,
Oler und Druckminderer werden Druckschwankungen im Leitungsnetz wirkungs-
voll ausgeschaltet, das Gerdt mit immer gleichbleibendem Luftstrom versorgt
und das Drehmoment konstant gehalten.

foo

Serie LPK — pneumatisch

Typ min‘!/ m,z\alxrTl min"'/ rrl1tz):§(fE ~ Umin o n?n[z mr: Shen
LPK - 05 80-450 60-330 55 3/4" 80 295 3.0
LPK-09 200-900 150- 670 24 3/4" 80 328 32
LPK-15 300- 1500 220-1110 12 1" 88 RZE] 47
LPK-22 500-2200 370-1620 7 1 88 360 5.1
LPK-32 800-3200 590-2360 4 1" 88 383 58
LPK - 40 850-4200 620-3100 4 1" 88 383 58
LPK - 60 1200- 6000 880-4400 4 17" 102 400 7.7
LPK-70 1500-7000 1110-5160 3 14" 128 416 10.6
LPK-95 2000- 9500 1470-7000 25 14" 142 431 12.5
LPK-120 2500- 12800 1840- 9440 1.5 1" 174.5 448 18.5
“TKleinstes Drehmoment bei 1.5 bar “2Maximales Drehmoment bei 8 bar "0Ohne Reaktionsarm

Bei 8 bar ca. 1400 I/min. Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.




HOCHMOMENT PNEUMATIKSCHRAUBER

DER PNEUMATIKSCHRAUBER
SERIE LPK-X, 80 - 4.200 Nm

Serie LPK-X

Gebremst 360°-drehbare Motoreinheit
fiir komfortables Arbeiten bei optimaler
Bedienersicherheit

Drehmomentwerte
am Etikett ablesbar

Spielarmes Hochleistungsgetriebe fiir
zuverldssiges, langjahriges Arbeiten

Kleinste Abmessungen und kompakte
Bauweise fiir engste Platzverhltnisse

Wipptaster fiir einfache
Umstellung der Drehrichtung

I

2-Gang-Planetengetriebe fiir bis zu 7-fach
schnellere Anzugsgeschwindigkeit

Lieferung mit individuellem _|= I

Werkspriifzertifikat

Zubehor fur die Serien LPK und LPK-X

Reaktionsarm gekrdpft mit Hold Funktion aus Reaktionsarm aus Leichtmetall, gerade mit Reaktionsring zum Anschweifen
gesenkgeschmiedetem Chrom-Vanadium-Stahl verstellbarem Reaktionsvierkant und Sicherungsring



Bis zu /-fach hohere Schraubgeschwindigkeit

Hier ist unserem Entwicklungsteam ein echter Coup gelungen. Die Serie LPK-X
verfiigt iiber ein 2-Gang-Planetengetriebe. So kann der Bediener zwischen
Schnell- und Kraftgang wéhlen.

Mit einer Geschwindigkeit bis zu 300 U/min. dreht der Schnellgang die Schraube
bis zum Fiigemoment ein. Danach kann ganz einfach in den Kraftgang geschal-
ten werden, der die Schraube auf das exakte Drehmoment anzieht. Ist das ge-
wiinschte Drehmoment erreicht, schaltet das Gerdt automatisch ab.

Technische Daten

) [ 4
Ublicherweise werden, wenn kein Hochmomentschrauber zur Hand ist, die l
Schraubverbindungen erst vorgezogen und danach mit einem Drehmoment- g

Serie LPK-X — pneumatisch

N'm Ibfft

. . - . ~ U/mi
min"'/ max™ min"/ max™

Typ

n?

LPK-05X 80-450 60-330 300

LPK-09X 200-900 150-670 1

00

LPK-22X 500-2200 370-1620

30

LPK-32X 800-3200 590-2360

25

LPK-40X 850-4200 620-3100

20

Bei 8 bar ca. 1400 I/min. Alle Angaben ohne Gewihr. Technische Anderungen vorbehalten.

=
schliissel nachgeknackt. Diese beiden Arbeitsschritte werden im LPK-X vereint
und der Bediener spart an Arbeitszeit.
In umfangreichen Vor-Ort-Anwendungen konnten mithilfe des LPK-X die
Montagezeiten durch Kombination von zwei Arbeitsgdngen in einem Gerat
um bis zu 30 % gesenkt werden.
. 0 D H m‘%
mm mm
%" 80 301 3.0
%" 88 333 40
1" 88 367 55
1" 88 390 6.2
1" 88 390 7.0
“TKleinstes Drehmoment im 2. Gang bei 1.5bar ~ "2Maximales Drehmoment im 1. Gang bei 8 bar “*Maximale Drehzahlim 2. Gang  *Ohne Reaktionsarm
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HYDRAULISCHE LOSUNGEN

DER HYDRAULIKSCHRAUBER
SERIE LDH, 60 -2/.000 Nm

Integriertes Uberdruckventil im Hydrau-
likanschluss erhoht die Arbeitssicherheit

Unter Last 360°-drehbarer Hydraulikanschluss
fiir flexible Schraubarbeit

Schnellwechselmechanik fiir blitzschnelles
Umsetzen des Reaktionsarms

+ Superleichtes Hochleistungsaluminium
fiir robuste und ergonomische Handhabung

Optional: Hydraulikanschluss schrég

+

Kleinste Abmessungen und kompakte Verschiedene Einsatze als
Bauweise fiir engste Platzverhltnisse Zubehor fiir flexibles Arbeiten
Zubehor fur die Serie LDH

Verzahnte Kraftniisse und Antriebsvierkant Innensechskanteinsatz — ISW
Sondereinsdtze auf Anfrage
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Leicht, handlich und mit hohem Drenmoment

Der LDH kommt dort zur Anwendung, wo wenig Platz vorhanden, aber ein hohes
Drehmoment erforderlich ist. Um dem Anwender die Schraubarbeit erheblich zu
erleichtern, ist die Baureihe der Hydraulikschrauber aus Hochleistungsaluminium
entwickelt und sténdig weiter verbessert worden. So wurde die Bauform immer
weiter komprimiert und gleichzeitig immer mehr Details integriert, um dem
Anwender die schwere Arbeit zu erleichtern.

Ein integriertes Uberdruckventil sorgt fiir Arbeitssicherheit und die strémungs-

optimierten, groBziigig dimensionierten Olkanale fiir eine minimale Erwdrmung
des Gerdtes bei hohen Dauerbelastungen.

Technische Daten

Die perfekte Kombination

Zusammen mit unseren Hydraulikaggregaten erreichen die Hydraulikschrauber
ein Maximum an Arbeitsleistung. Beide Komponenten bilden zusammen eine
hervorragende Synergie von Anwenderfreundlichkeit und Arbeitsnutzen.

(Y
)/
e

Y
H
H1
) |
A
X
L < E F
Serie LDH — hydraulisch
Typ i N-rg i |bf~[§ s B B, B, E F G H H, L R X e
min"'/max™? min"'/ max mm  mm mm mm’ mm” mm mm mm mm’ mm  mm
LDH - 12V 60-1200 45-880 %" 46 7 28 -/88 -/48 78 37 62 -/158 19 22 1.9
LDH - 24V 120-2350 90-1730 3" 53 6 28 59/109 60/58 95 37 72 146/194 2427 2.0
LDH - 48V 230-4800  170-3500 1" 68 14 32 70/125 89/80 15 37 92 193/239 31 34 39
LDH - 75V 400-7560  290-5570 11" 76 12 44 74/134 94/93 122 37 107 207/266 36 39 6.2
LDH- 100V  500-10000 370-7300 1%" 84 13 39 85/150  105/99 130 37 15 233/292 39 A 78
LDH-170V  800-16000 590-11800 1%" 100 n 45 93/163  118/108 150 50 135 265/325 48 54 1.8
LDH-270V  1300-27000 960-19900 2" 19 18 76 1217206  145/133 200 50 164 329/402 5 63 24.0

"'Maximales Drehmoment bei 800 bar
Alle Angaben ohne Gewdhr. Technische Anderungen vorbehalten.

“20hne Reaktionsarm ™ Reaktionsarm Typ L(LM) / Reaktionsarm Typ S(LM)




HYDRAULISCHE LOSUNGEN

Innensechskanteinsatz - ISW, Reaktionsarm - RA
Typ [SWmm

LDH-12v ISW 12V-14
ISW12v-17
ISW 12V-19

LDH - 24V ISW 24V-14
ISW 24V-17
ISW 24V-19
ISW 24V-22
ISW 24V-24

LDH-48v— ISW4SV17 Reaktionsarm S(LM)
ISW 48V-19 Standardbauform
ISW 48V-22
ISW 48V-24
ISW 48V-27
ISW 48V-30
ISW 48V-32

LDH-75V ISW75V-17
ISW75V-19
ISW75V-22
ISW75V-24
ISW 75V-27
ISW 75V-30
ISW75V-32

Reaktionsarm L(LM)

Reaktionsarme

(auBer LDH-12V) kurze Bauform
LDH - 100V ISW 100V-19

ISW 100V-22
ISW 100V-24
ISW 100V-27
ISW 100V-30
ISW100V-32
ISW 100V-36

LDH - 170V ISW 170v-27
ISW170V-30
ISW 170V-32
ISW 170V-36

Reaktionsarm K(LM)
fiir versenkte und aufgesetzte
ISW 170V-41 Innensechskantschrauben

ISW 170V-46

LDH - 270V ISW 270V-36
ISW 270V-41
ISW 270V-46
ISW 270V-50
ISW 270V-55
ISW 270V-60 )
ISW 270V-65 Reaktionshiilse RH (St)
ISW 270V-70
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DER KASSETTENSCHRAUBER
SERIE LDK, 160 -24.000 Nm

Uberdruckventil im Hydraulikanschluss
erhoht die Arbeitssicherheit Unter Last 360°-drehbarer Hydraulik-
anschluss fiir flexible Schraubarbeit

Druckbolzentechnik ermdglicht einfaches
Umstecken und Wechseln der Kassette

J

Leichte Bauweise bewirkt bestes
Drehmoment-Gewichtsverhaltnis

Optional: Hydraulikanschluss schrég

Kleinste Abmessungen Verschiedene Schliisselweiten sorgen
fiir engste Platzverhaltnisse fiir universelle Anwendungen
Zubehor

Sechskantadapter — SA Wechselkassetten — WK In-Out-Kraftnuss
Haltering — HR ZollgroRBen auf Anfrage




HYDRAULISCHE LOSUNGEN

Einfaches Losen und prazises Anziehen bei
engsten Platzverhdltnissen

Engstellen kdnnen zu Problemstellen werden. In solchen Situationen ist unserer
LDK Serie genau richtig. Kleinste Abmessungen werden hier mit grofStem Dreh-
moment gepaart. Die flachen Wechselkassetten wurden konsequent auf gerings-
te Radien und kleinste Bauhdhen optimiert.

Einfache Bedienung und Handlichkeit zeichnen
den Kassettenschrauber aus

Mit der Druckbolzentechnik kdnnen die Wechselkassetten blitzschnell und
unkompliziert gewechselt werden. Unterschiedliche Arten von Hydraulikan-
schliissen ermdglichen die Anpassung an verschiedenste Schraubfalle auch an
unzuganglichen Stellen.

Technische Daten

Wirtschaftlich im Einsatz

Nicht immer wird fiir jede Schliisselweite eine eigene KassettengroBe bendtigt.
Oftmals lassen die Baurdume Spielraum fiir die wirtschaftlichen Sechskantad-
apter zu. Diese werden, wie alle Adaptionen, mit einem Haltering unverlierbar in
der entsprechenden Wechselkassette arretiert.

7

+)\+

—

TN

o o

7

r—

Bi_

Serie LDK — hydraulisch
vp o Nme lbf{f Omm O" Bmm Bmm Emm Fmm  Hmm  Hmm  Lmm  Rmm &%
min/max  min/max 1 2 !

LDK-3 160-3300 120-2400  32-60 1Va"-23s" 28 40 137 145 392 91103 137 28-48 1.6
LDK-6 350-6200 260-4500  41-80 15/"-3's" 35 50 156 172 392 115/130 156 34-60 24
LDK-12  550-12500 410-9200  55-100 23é"-37/s" 47 65 200 215 392 141/156 200 46-73 44
LDK-24  1200-24000 880-17700 80-130  3s-5" 56 82 245 260 50.0 182/202 245 62-96 8.2

" Maximales Drehmoment bei 800 bar ) "2 0hne Wechselkassette
Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.
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Technische Daten: Wechselkassetten - WK, Sechskantadapter - SA, Haltering - HR

T ¥VK R H, N-rP1 Ibf-[f SA”? HR
yp mm mm max max SW/Sw mm
LDK-3 WK3-32 28.5 91 1700 1300 - - - -
WK3-36 315 91 2100 1550 - - - -
WK3-41 34.5 91 2500 1850 SA3-41»36 SA3-41»32 SA3-41»30 HR-41
WK3-46 38.5 91 2890 2130 SA3-46»41 SA3-46»36 SA3-46»32 HR-46
WK3-50 420 103 3290 2430 SA3-50»46 SA3-50»41 SA3-50»36 HR-50
WK3-55 45.0 103 3290 2430 SA3-55»50 SA3-55»46 SA3-55»41 HR-55
WK3-60 475 103 3290 2430 SA3-60»55 SA3-60»50  SA3-60»46 HR-60
LDK-6 WK6-41 345 15 3840 2830 SA6-41»36 - - HR-41
WK6-46 39.5 15 4805 3540 SA6-46»41 SA6-46»36 SA6-46»32 HR-46
WK6-50 43.5 15 5410 3990 SA6-50»46 SA6-50»41 SA6-50»36 HR-50
WK6-55 46.5 15 5410 3990 SA6-55»50 SA6-55»46 SA6-55»41 HR-55
WK6-60 48.5 15 5410 3990 SA6-60»55 SA6-60»50 SA6-60»46 HR-60
WK6-65 52,5 130 6190 4570 SA6-65»60 SA6-65»55 SA6-65»50 HR-65
WK6-70 55.5 130 6190 4570 SA6-70»65 SA6-70»60 SA6-70»55 HR-70
WK6-75 57.5 130 6190 4570 SA6-75»70 SA6-75»65 SA6-75»60 HR-75
WK6-80 60.5 130 6190 4570 SA6-80»75 SA6-80»70 SA6-80»65 HR-80
LDK - 12 WK12-55 46.5 141 8000 5900  SA12-55»50  SA12-55»46  SA12-55»41 HR-55
WK12-60 48.5 14 8000 5900 SA12-60»55 SA12-60»50  SA12-60»46 HR-60
WK12-65 52.5 141 9800 7230 SA12-65»60  SA12-65»55  SA12-65»50 HR-65
WK12-70 55.5 141 9800 7230 SA12-70»65  SA12-70»60  SA12-70»55 HR-70
WK12-75 57.5 4 9800 7230 SA12-75»70 SA12-75»65 SA12-75»60 HR-75
WK12-80 60.5 14 10860 8010 SA12-80»75 SA12-80»70 SA12-80»65 HR-80
WK12-85 64.5 156 12500 9220  SA12-85»80  SA12-85»75  SA12-85»70 HR-85
WK12-90 67.5 156 12500 9220  SA12-90»85  SA12-90»80  SA12-90»75 HR-90
WK12-95 70.5 156 12500 9220 SA12-95»90 SA12-95»85 SA12-95»80 HR-95
WK12-100 73.5 156 12500 9220  SA12-100»95  SA12-100»90  SA12-100»85 HR-100
LDK - 24 WK24-80 62.0 182 13950 10290 SA24-80»75  SA24-80»70  SA24-80»65 HR-80
WK24-85 66.0 182 15810 11660  SA24-85»80  SA24-85»75  SA24-85»70 HR-85
WK24-90 69.0 182 16430 12120 SA24-90»85  SA24-90»80  SA24-90»75 HR-90
WK24-95 72.0 182 17860 13170 SA24-95»90  SA24-95»85  SA24-95»80 HR-95
WK24-100 76.0 182 17860 13170 SA24-100»95  SA24-100»90  SA24-100»85 HR-100
WK24-105 80.0 182 17860 13170 SA24-105»100  SA24-105»95  SA24-105»90 HR-105
WK24-110 84.0 202 24000 17700  SA24-110»105 SA24-110»100  SA24-110»95 HR-110
WK24-115 87.0 202 24000 17700  SA24-115»110  SA24-115»105  SA24-115»100 HR-115
WK24-120 90.0 202 24000 17700  SA24-120»115  SA24-120»110  SA24-120»105 HR-120
WK24-125 93.0 202 24000 17700 SA24-125»120 SA24-125»115  SA24-125»110 HR-125
WK24-130 96.0 202 24000 17700 SA24-130»125 SA24-130»120  SA24-130»115 HR-130
“TMaximales Drehmoment bei 800 bar “2Sonderadapter auf Anfrage

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.




HYDRAULISCHE LOSUNGEN

DAS HYDRAULIKAGGREGAT
SERIE LHU

Serie LHU

Sensorik ist nicht im Hydraulikschrauber, sondern komplett im Aggregat
untergebracht. Somit ist es mit Hydraulikschraubern aller gangigen
Marken (Zweischlauchsystem) auch im Automatikmodus kompatibel

Komplett geschlossenes Gehduse schiitzt Bediener
und Aggregat auch bei rauestem Einsatz

Verschleil3freie Pumpentechnik
macht das Aggregat wartungsarm

Steckbare Anschliisse fiir Strom und Steuerung

Maximaldruck: 800 bar

Neuartige Kiihlluftfiihrung fiir optimale Kiihlung des
Aggregats auch bei extremen Belastungen

Manuelle Steuerung — M Automatiksteuerung — A Modulare Steuerung — Solution
Die klassische, halbautomatische Steuerung ermdglicht Mit der Automatiksteuerung wird der Schraubvor- Die Steuerung Solution ist modular erweiterbar.
dem Anwender jeden Hub des Hydraulikschraubers gang durch Tastendruck gestartet, automatisch Uber das Display konnen samtliche Einstellungen ge-

manuell auszuldsen. Der Riickhub erfolgt automatisch. ausgefiihrt und beendet. tatigt und Schraubvorgange dokumentiert werden.
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Technische Daten

Manuelle Steuerung

M Typ V/Hz ~ MP L/min,bar  HP L/min., bar Tank L™ LxBxH mm P
LHU-30M 110/50 21/320 0.7/800 3.0 400x240x380 27.0
LHU-30 M 110/60 2.5/320 0.8/800 3.0 400x240x380 27.0
LHU-30M 230/50 2.1/320 0.7/800 3.0 400x240x380 27.0
LHU-30 M 230/60 2.5/320 0.8/800 3.0 400x240x380 27.0
LHU-35 M 110/50 3.0/320 0.8/800 35 570x275x400 415
LHU-35 M 110/60 3.5/320 1.0/800 35 570x275x400 415
LHU-40M 230/50 31/320 0.7/800 4.0 480x270x400 33.0
LHU-40M 230/60 3.7/320 0.9/800 4.0 480x270x400 33.0
LHU-60 M 400/50, 60 6.1,74/320 14,1.7/800 6.0 480x270x400 36.5
A_u;omatiksteuerung Typ V/Hz  MPL/min., bar HP L/min., bar Tank L™ LxBXH mm P
LHU-30A 110/50 21/320 0.7/800 3.0 400x240x380 27.2
LHU-30A 110/60 2.5/320 0.8/800 3.0 400x240x380 212
LHU-30A 230/50 21/320 0.7/800 3.0 400x240x380 272
LHU-30A 230/60 2.5/320 0.8/800 3.0 400x240x380 272
LHU-35A 110/50 3.0/320 0.8/800 35 570x275x400 4.0
LHU-35A 110/60 3.5/320 1.0/800 35 570x275x400 4.0
LHU-40A 230/50 31/320 0.7/800 4.0 480x270x400 335
LHU-40A 230/60 3.7/320 0.9/800 4.0 480x270x400 335
LHU-60 A 400/50, 60 6.1,74/320 14,1.7/800 6.0 480x270x400 372
gloduare Steuerung = Tvp V/Hz  MP Umin,bar  HP Limin, bar TankL" LxBxH mm e
LHU-30 Solution 110/50 21/320 0.7 /800 39 400x240x380 275
LHU-30 Solution 110/60 2.5/320 0.8/800 3.9 400x240x380 275
LHU-30 Solution 230/50 21/320 0.7/800 39 400x240x380 w27.5
LHU-30 Solution 230/60 2.5/320 0.8/800 3.9 400x240x380 275
LHU-35 Solution 110/50 3.0/320 0.8/800 3.7 570x275x400 42.5
LHU-35 Solution 110/60 3.5/320 1.0/800 3.7 570x275x400 4.5
LHU-40 Solution 230/50 3.1/320 0.7/800 3.7 480x270x400 34.0
LHU-40 Solution 230/60 3.7/320 0.9/800 3.7 480x270x400 34.0
LHU-60 Solution 400/50,60 6.1,74/320 14,1.7/800 4. 480x270x400 375
"I Lieferung erfolgt 6lgefiillt und komplett betriebsbereit “2LHA-881/3D mit Kiihlung des Tanks 3 Gewicht mit Steuerung ohne Ol

Alle Angaben ohne Gewshr. Technische Ainderungen vorbehalten.




HYDRAULISCHE LOSUNGEN

Die neuartige Kiihlluftfiihrung der Serie LHU unterscheidet sich von anderen Die Kiihlluftfiihrung orientiert sich an der Anordnung der einzelnen Bauteile

KUhlluftfuhrung

Aggregaten dadurch, dass die Luft nicht in das Aggregat geblasen, sondern im Aggregat. Dort, wo sich die warmsten Komponenten befinden, wird die
gesaugt wird. meiste Kiihlluft durchgefiihrt. Diese Technik ist einzigartig und ein enormes
Mit dem separat angetriebenen Ventilator wird im Aggregat ein Unterdruck Plus fiir beispielsweise Schraubarbeiten im Sommer.

erzeugt, der eine zielgerichtete Kiihlluftstromung innerhalb des Gehauses
ermdglicht. Somit verbessert sich die Kiihlleistung um 60 % im Vergleich zu
offenen Aggregaten.

Hydraulikschl@uche

Alle Modelle unserer Hydraulikaggregate sind mit einem Zweischlauchsystem
ausgestattet. Es gibt eine eindeutige Unterscheidung der Anschliisse der beiden
Hochdruckschlduche. Somit werden Anschlussfehler bei der Verbindung
zwischen Aggregat und Hydraulikschrauber ausgeschlossen.

Die Hydraulikschlduche
sind extrem flexibel

Dank der neuen Kupplung werden die
Hochdruckschlduche bequem mit nur
einer Hand montiert
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MODULARE STEUERUNCG -

SOLUTION

n

Integrierte Arbeitsbeleuchtung

L HU Solution

Die Serie LHU Solution ist das High End Modell der modernen Aggregatetechnik.
Neben den Grundschraubarten (Manuell, Automatik und Drehmoment-Drehwin-
kel) kann die Steuerung, entsprechend Ihrer Bediirfnisse, nachtraglich um
weitere Module erweitert werden. Der Bediener steuert den gesamten
Schraubprozess {iber die Fernsteuerung.

Neu ist die visuell, akustische Bedienerfiihrung. Mittels eines Potirads wird
blitzschnell das gesamte Aggregat programmiert. Das groB3e Farhdisplay
erleichtert dabei die Eingabe erheblich.
Neben dem akustischen Feedback wird der Bediener iiber den Abschluss der
Schraubarbeiten visuell informiert. Dies geschieht durch unterschiedliche
Hintergrundfarben des Displays.

Standard Schraubvorgang in

Ordnung (i.0.)

Integrierte Haltemagnete auf der Riickseite zur

sicheren Fixierung auf metallischen Flachen
Grundausstattung LHU Solution
StandardmaBig beinhaltet das LHU Solution Aggregat mit der modularen
Steuerung Solution folgende Funktionen:
Manuelles Schrauben (M)
Diese Einstellung ermdglicht dem Anwender jeden Hub des Hydraulikschraubers
manuell auszuldsen. Der Riickhub erfolgt automatisch.
Automatisches Schrauben (A)
Mit dieser Einstellung wird der Schraubvorgang durch Tastendruck gestartet,
automatisch ausgefiihrt und beendet.

GroBes, hochauflosendes Farbdisplay
mit schlagzaher Makrolonschutzscheibe

Intuitive Bedienung

o
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Drehmoment-Drehwinkel (M+a)
Mit dem Drehrad konnen Fiigemoment und Weiterdrehwinkel eingestellt und
bestétigt werden.

[ L

Meldungen und
Information

Schraubvorgang
nicht in Ordnung (n.i.0.)



HYDRAULISCHE LOSUNGEN

© Optionales Dokumentations-Modul:
LH.Track

Mit dem Modul TRACK kdnnen Schraubvorgange zuriickverfolgt werden.
Wahrend der Schraubarbeit werden die Daten dokumentiert und anschlieBend
auf einen PC exportiert. Von dort aus kann ein Verschraubungsprotokoll erstellt
und archiviert werden.

Drehmoment Manuell

Drehmoment Automatik

Drehmoment Drehwinkel

hll Rack [OK]

=)

Export auf PC iiber
induktive Schnittstelle
(USB)

= NS

Schraubarbeit mit Verschraubungsprotokoll
dem LHU und der

Steuerung Solution

© Optionales Produktions-Modul: LH.Lock

Die Schraubdaten werden vom Qualitatsmanagement exakt vorgegeben und
mittels induktivem Dateniibertragungssystem auf die Steuerung Solution
geladen. Bei den Stammdaten konnen die Felder Verschraubungsverfahren
(Drehmoment, Drehmoment-Drehwinkel, SGA), Werkzeug, Schraube und
Stiickzahl bearbeitet werden. Es kdnnen bis zu 50 verschiedene Schraubfélle
vordefiniert werden.

Der Bediener kann an der Steuerung Solution nur aus den vordefinierten Schraub-
fdllen auswahlen. Diese kdnnen vom Bediener nicht mehr verandert werden.

L

- » gwﬁ

Export auf Steuerung
Solution {iber induktive
Schnittstelle

Schraubarbeit mit dem
LHU nach definierten
Vorgaben

Definition der
Schraubfille

Verschraubungsprotokoll

St
Personalnummer rojektnummer
Datum
Schraubfallbezeichnung emerkung 1
ID Nr.-Schraube emerkung 2
Baustelle i i Bemerkung 3

LHD-80 i
Verschraubungsverfahren
Legonde status
48 = Abbruch, OL = Oberiast, TEMP = Obertemperatur, 0. = in Ordrung, n..0. = richt in Ordnung

SOLL Drehmoment Typische

N Datum Uhrzeit RIL_|[Nm] Ist D [Nm] |Schraube _|Status
1 27.10.2015 [12:15:31|R |80 o M24 AB
2 27102015 [12:15:34 |R_|800 lo M24 AB
3 27.10.2015 [12:15:38 |R |80 0 M24 AB
4 27.10.2015  |12:15:40 |R 800 0 M24 AB
5 27.10.2015 [12:15:43 |R |80 0 M24 AB
6 0211.2015 [12:19:43  |R |2000 lo M33 AB
7 02.11.2015 [12:20:38|R__|800 0 M24 AB
8 03.11.2015_|15:01:07 R |3500 0 M39 AB
9 03.11.2015 [15:27:43  |R |3500 1165 M39 AB
10 03.11.2015 [15:28:36  |R |3500 lo M39 AB
11 03.11.2015 [15:30:34  |R [3500 784 M39 AB
12 03.11.2015 _|15:31:47 _|R _ |3500 3503 M39 i.0.
13 03.11.2015 [15:34:39  |R |3500 0 M39 AB
14 03.11.2015 [15:34:46  |R |3500 [1165 M39 AB
15 05.12.2015 [13:33:42  |R |2860 o M39 AB
16 05.12.2015 |13:34:36 R |2860 0 M39 AB
17 05.12.2015 [13:43:45 |R  |1000 0 M27 AB
18 17.122015 [13:37:33 R 4500 lo M42 AB
19 17.122015 [13:37:47 R |4500 4508 M42 i.0.
20 17.12.2015 _ |13:38:31 R__ 4500 4503 Ma2 i.0.
21 08.01.2016 [14:54:11  |R  |2150 0 M33 AB
22 08.01.2016 [14:57:03 |R |800 lo M24 AB
23 13.012016  [14:12:26 R 800 o M24 AB
24 13.012016  [14:12:33 [R |80 0 M24 AB
25 13.012016  [14:12:34 [R 800 0 M24 AB
26 21.01.2016 [8:30:35  |R |3990 lo M42 AB
27 21.01.2016 [8:30:39  |R |3990 o M42 AB
28 21.01.2016 _ 8:37:01 R 6580 0 M56 AB
29 21.01.2016 [8:38:14  |R 6580 0 M56 AB
30 21.01.2016 [11:18:37 |R |800 o M24 AB
31 21.01.2016 [11:19:01  |R |800 lo M24 AB
32 21.01.2016 [11:19:48 |R _|800 o M24 AB
33 21.01.2016 _|15:59:12 R |2800 0 M36 AB
34 21.01.2016 [15:59:28  |R |2800 2810 M36 i.0.
35 21.01.2016[15:59:49 |R |2800 |2816 M36 i.0.
36 21.01.2016  |16:00:09 R  |2800 2807 M36 i.0.
37 21.01.2016 _|16:00:28 R |2800 2810 M36 i.0.
38 21.01.2016[16:00:48 |R |2800 2804 M36 i.0.
39 22.01.2016 |8:56:37  |R |2800 lo M36 AB
40 22.01.2016  |8:56:39 R 2800 0 M36 AB
41 22.01.2016 _|8:56:41 R 2800 0 M36 AB
42 22.01.2016 |8:56:53  |R |2800 2803 M36 i.0.
43 22012016 |8:57:12  |R 2800 [2817 M36 i.0.

1/4

o.l._

Ll B
GEDOREY




© Optionales Qualitdtsmanagement-Modul:
LH.QS

Das Modul Q5" ist filir alle Unternehmen geeignet, die Schraubfalle nach
Vorgaben des Qualitdtsmanagements definieren und dokumentieren
mdchten. Die Arbeitsschritte und Werte werden am PCvorab definiert.

Diese werden dann iiber die induktive Schnittstelle auf die Steuerung Solution
gespielt. Der Bediener kann nur aus den vordefinierten Schraubfallen auswahlen.
Nach der Schraubarbeit werden die Schraubergebnisse jeder Schraube zuriick
auf den PC geladen und von dort in Form eines Verschraubungsprotokolls
dokumentiert. Dieses stellt sicher, dass alle Schrauben mit den richtigen
Einstellungen verschraubt wurden.

© Optionales Modul: LH.SGA

Streckgrenze: Modul LH.SGA

Das streckgrenzgesteuerte Anziehverfahren SGA verlduft reibwertunabh@ngig.
Dieses Verfahren ist eine Alternative zum Drehmomentverfahren.
Die Einstellungen konnen sowohl am PCals auch direkt an der Steuerung Soluti-
on vorgenommen werden. Folgende Einstellungen kénnen getétigt werden:
Streckgrenze: 80% — 110 % (Standard: 100 %)
Kontrollparameter:  Theoretisches Drehmoment,

Drehmoment min./max.

Winkelgrad

Ed
CEDOREF

Y
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Eingabe Streckgrenze 90
Eingabe Drehmoment: 5000 nm
Eingabe Drehmomentmin: 1500 nm

Eingabe Drehmomentmax: £ 000 nm

T [OK|

Spannungs-Dehnungs-Diagramm

Spannung [N/mm?] 4

Obere Streckgrenze..__).......
Untere Streckgrenze---{----- -

Maximale Last:---{---sr-srearemrnraceass

Bruch

Dehnungin %

»
»
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LKV, LKS

MANUELLE LOSUNGEN

LKV

Y GERAT

Y REAKTIONSARM GEKROPFT
> WERKZEUCGKOFFER

» BETRIEBSANLEITUNG

Y WERKSPRUFZERTIFIKAT

LKV-L

Y GERAT

> REAKTIONSARM GERADE,

VERSTELLBAR

» WERKZEUCGKOFFER

» BETRIEBSANLEITUNG

Y WERKSPRUFZERTIFIKAT

LKS

Y GERAT
» BETRIEBSANLEITUNG
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MANUELLE LOSUNGEN

DER KRAFTVERVIELFALTIGER
SERIE LKV, 500 - 54.000 Nm

Serie LKV-40 bis 550RS

Integrierte Riicklaufsicherung ,RS” fiir Rechts-/Links-
lauf und sicheres Arbeiten (ab Modell LKV-40RS)
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Lieferung mit individuellem
Werkspriifzertifikat

Integrierte Uberlastsicherung zum
Schutz des Getriebes

Schlankes Gehduse aus Hochleistungsaluminium
istum 30 % leichter als ein Stahlgehduse

Planetengetriebe mit Keramik-Teflon®
beschichteten Zahnflanken (ab Modell LKV-40)
ermdglicht Minimalschmierung

Gesenkgeschmiedeter Reaktionsarm mit Hold-
Funktion aus Chrom-Vanadium-Stahl fiir noch
mehr Stabilitdt
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Neu erfunden: Der Kraftvervielfaltiger

Der Kraftvervielféltiger ist das vermeintlich simpelste Gerat in der Hochmoment
Schraubtechnik und es gibt ihn schon seit iber vierzig Jahren.

Die GEDORE Torque Solutions GmbH hat dieses bewahrte Werkzeug neu
erfunden. Mit ausgekliigelter Konstruktion und neuen Funktionen ist der Kraft-
vervielfdltiger der neuen Serie ein absoluter Zugewinn an Arbeitserleichterung.

Gehduse und Getriebe

Neu an dieser Serie sind Gehduse und Getriebe. Hier wurde in Anlehnung an die

Natur ein neues Produktionsverfahren geschaffen. Das Gehduse ist dadurch um ca.

30% leichter und dennoch robust.

Gleichzeitig ermdglicht die Keramik-Teflon® Beschichtung eine Minimalschmie-
rung des Gerats. Wahrend herkdmmlich geschmierte Kraftvervielféltiger bei
kélteren AuBentemperaturen aufgrund des zaher werdenden Fettes an Leistung
(Wirkungsgrad) verlieren, kann mit dem LKV temperaturunabhdngig
gearbeitet werden.

Reaktionsarm

Auch der Reaktionsarm, der den Gegenkraften wahrend der Verschraubung
standhalten muss, wurde komplett neu iiberarbeitet.

Mit aufwendigen FEM-Methoden wurde die Krafteverteilung analysiert. Somit
ist er durch Formgebung und Materialauswahl noch viel stabiler und belastbarer
als zuvor. AuBerdem ist der Reaktionsarm mit einer patentierten Hold-Funktion
bestiickt, die das Herabrutschen von der Verzahnung verhindert.

LKV-40 LKV-40RS LKV-60RS LKV-80RS

Zerstorungsfreie Uberlastsicherung

Die BaugroBen 40-550RS wurden mit einer zerstorungsfreien Uberlastsicherung
ausgestattet. Diese zum Patent angemeldete Innovation stellt eine echte Kosten-
ersparnis fiir den Anwender dar.

Die Basis dieses Extras ist eine hochdynamische, vorgespannte Rutschkupplung.
Sobald das maximal zuldssige Eingangsmoment iiberschritten wird, lost der
LSlipper” mit einem deutlich hdrbaren akustischen Gerdusch aus.

Der Kraftvervielfaltiger wird dabei nicht beschadigt, sondern es kann ganz nor-
mal weitergearbeitet werden. Damit entstehen keine Montageausfallzeiten und
die Sicherheit des Bedieners wird aktiv unterstiitzt.

Geprufte Sicherheit

Ein fiir die Kraftvervielfaltiger ganz neues Plus ist das individuelle Werkspriifzer-
tifikat fiir jedes Gerat. Das gab es zuvor noch nie.

Hierdurch kann die Schraubarbeit auf einem hohen Niveau der Drehmomentpra-
zision erfolgen. Die Drehmomenttabellen auf den Gerdten zeigen die géngigsten
Drehmomente fiir HV-Schrauben an. Jedoch kann diese Tabelle auf Anfrage auch
an die individuellen Drehmomente des Bedieners angepasst werden.

LKV-550RS

LKV-100RS LKV-120RS

E\'N'



MANUELLE LOSUNGEN

ZUBEHOR FUR DEN LKV-40
BIS LKV-120RS

Reaktionsarm gekrdpft mit Hold Funktion aus Reaktionsarm gekrdpft mit Hold Funktion Reaktionsarm aus Leichtmetall, gerade
gesenkgeschmiedetem Chrom-Vanadium-Stahl aus Leichtmetall mit Schonschuh aus Stahl mit verstellbarem Reaktionsvierkant und
(bis LKV-80RS) (ab LKV-100RS) Sicherungsring (bis LKV-80RS)

Technische Daten LKV-40 bis LKV-120RS

- -
- [l #] - - -
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LKV - 40 LKV - 40RS LKV - 60RS LKV - 80RS LKV - 100RS LKV - 120RS LKV - 550RS
v A4
T Sim bt Sum bt e Q 0 oD f e
max max  min/max"  min/max" mm mm
LKV-40 300 220 500-4000 400-2930 1:16 ' 1" 88 212.8 39
LKV -40RS 310 230 500-4000 400-2930 1:16 ' 1" 88 226.9 4.2
LKV -60RS 400 300 650-6000 500- 4400 118 3" %" 102 256.2 6.6
LKV - 80RS 420 310 800-8000 600- 5870 1:22 3" %" 128 276.5 9.1
LKV-100RS 410 305 1000-10000 700-7330 1:28.5 3" 1% 142 2915 10.9
LKV -120RS 380 280  1320-13000 1000-9530 1:39 %" 1%" 174.5 306 17.0
LKV - 550RS 380 280 5500-54000 4000-40330 1175 %" 27" 270 4145 64.6

"I Max. Belastungsgrenze! Bei Gerateauswahl Reserve von ~25 % beriicksichtigen und gegebenenfalls erhdhte Losemomente beachten!
"2(a. Angabe 3 Ohne Reaktion§arm (@uBer LKV-550RS Gerat mit Reaktionsplatte)
Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.
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Drehmoment - Drehzahl

Die in der Grafik abgebildete Darstellung verdeutlicht das Prinzip der Dreh-
momentvervielfaltigung. Nehmen wir ein Eingangsmoment von 60 Nm und

4 Umdrehungen ein Ausgangsmoment von 240 Nm an. Bei einem Ubersetzungsverhiltnis
von 1:4 sind am Eingang 4 Umdrehungen erforderlich, um am Ausgang ca. 1

Eingangsdrehmoment Umdrehung mit einem Drehmoment von 240 Nm zu erreichen.

mit Drehmoment-

schliissel 60 Nm Begriindet ist dies nach der physikalischen Formel:
Leistung = Drehmoment x Umdrehung
Die Ausgangsleistung ist abziiglich des Getriebewirkungsgrades gleich der
Eingangsleistung als konstant zu betrachten. Deshalb kann die Vervielfalti-
gung des Drehmoments nur durch die erhéhte Anzahl der Umdrehungen am
Krafteingang erreicht werden.

Ausgangsdrehmoment

240 Nm

ca. 1 Umdrehung

mm Umdrehungen m Drehmoment

Bei der Arbeit mit einem Kraftvervielfaltiger entsteht im Getriebe, wahrend die Schraube angezogen wird, eine Torsionsspannung. Diese Spannung muss abge-
baut werden. Es entsteht eine Reaktionskraft, die von Reaktionsarm und Widerlager abgefangen wird.

Kraft und Reaktionskraft

jw
- S o
Reaktionsarm gerade mit verstellbarem Reaktionsvierkant: Reaktionskraft Reaktionsarm gekropft: Reaktionskraft wirkt auf die nebenliegende
wirkt auf die nebenliegende Kraftnuss Schraubverbindung

Reaktionsarm gerade ohne verstellbarem Reaktionsvierkant: Reaktionskraft = Drehmoment
wirkt auf die Wand. Jedoch wird das max. zulassige Drehmoment, aufgrund )
des entstehenden Kippmoments, um 20 % herabgesetzt. P Reaktionskaft

i\‘ho
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MANUELLE LOSUNGEN

REAKTIONSARM
AUS LEICHTMETALL

gerade mit verstellbarem
Reaktionsvierkant und Sicherheitsring

\erstellbarer Reaktionsarm

Reaktionsvierkant kann geldst und horizontal verschoben werden.

Somit kann sich der Reaktionsarm auf die unterschiedlichsten
Flanschverschraubungen anpassen.

t- } E- }
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Unsere Kraftvervielfdltiger werden auf ,Herz und Nieren” gepriift. Belastungstest
Dank Temperatur- und Belastungstests konnen wir Aussagen iiber Wird ein Kraftvervielféltiger iiberbelastet, besteht keine Gefahr fiir das Getriebe.
Schraubarbeiten in unterschiedlichen Klimazonen sowie die Robustheit und Der Antriebsvierkant des Geréts ist mit einer Sollbruchstelle ausgestattet und
Langlebigkeit des Gerdts treffen. schert sauber ab, wenn zu viel Belastung auf das Gerdt einwirkt. Der abgescher-

te Antriebsvierkant kann problemlos ausgetauscht werden. Der Vorteil daran
} ist, dass keinerlei Splitter oder Verbiegungen beim Abscheren entstehen. Somit
Kaltetest bleibt das Gerat funktionsfahig.

Die Umgebungstemperatur hat immer einen Einfluss auf den Wirkungsgrad

und somit auf die Genauigkeit der Gerdte. In einem Kaltetest wurde der Kraftver-
vielfaltiger auf - 40° C herabgekiihlt. Dank der minimalen Schmierung im
Planetengetriebe konnte der Temperatureinfluss mdglichst gering gehalten

und das Gerdt wie gewohnt eingesetzt werden.

i\‘ho
[ ]

LKV auf -40°C herabgekiihlt GEDORE Torque Solutions GmbH: ANDERE: Unkontrollierter Abriss kann
Kontrollierter Abriss andere Bauteile beschadigen




MANUELLE LOSUNGEN

DER KRAFTVERVIELFALTIGER
SERIE LKV, 50-1.300 Nm

Serie LKV-12

Gesamtgewicht von 1.9 kg fiir bestes
Drehmoment-Gewichtsverhaltnis

Schlankes Gehduse aus Hochleistungs-
aluminium ist um 30 % leichter als ein
Stahlgehduse

Handlich und klein als optimales Bord-
werkzeug geeignet fiir Nutzfahrzeuge
oder Baumaschinen

Gesenkgeschmiedeter Reaktionsarm
mit Hold Funktion aus Chrom-Vanadi-
um-Stahl fiir noch mehr Stabilitat

Lieferung mit individuellem _|=
Werkspriifzertifikat

Zubehor fur den LKV-12

UV ==

Reaktionsarm gekrdpft mit Hold Funktion aus Reaktionsarm aus Leichtmetall, gerade mit Sonnenrad
gesenkgeschmiedetem Chrom-Vanadium-Stahl verstellbarem Reaktionsvierkant und Sicherungsring
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TECHNISCHE DATEN LKV-12

Klein, handlich, leicht und trotzdem robust Das optimale Bordwerkzeug

Besonders fiir Instandhaltungszwecke und in Werkstatten ist der, in der Serie Der LKV-12 hat minimale Abmessungen und passt bei Bedarf in eine Hosentasche.
kleinste, Kraftvervielfaltiger geeignet. Der kleine Kraftprotz wurde auf die mini- Gerade fiir Nutz- oder Baustellenfahrzeuge kann dieses Gerat hervorragend als
malsten MaBe reduziert ohne dabei an Robustheit und Drehmomentleistung zu Bordwerkzeug genutzt werden. In einem stabilen Transportkoffer kann erim
verlieren. Er ist mit einem gekrdpften Reaktionsarm ausgestattet und kann mit Fahrzeug aufbewahrt werden. Aufgrund der Minimalschmierung im Getriebe ist
einem geraden Reaktionsarm nachgeriistet werden. das Gerdt quasi temperaturunabhangig und kann auch bei Minusgraden

Bei Uberlastung des Gerats dient das Sonnenrad als Sollbruchstelle. Somit blei- problemlos in Betrieb genommen werden.

ben Bediener und Gert geschiitzt. Das Sonnenrad kann einfach und schnell vom
Bediener selbst ausgetauscht werden. Montage- und Kostenaufwand bleiben
hierbei gering. I~

\ 5
t
-2 * T
= .
L1 |
H W
Yy
.
v v
Typ Sim  Enee Tum T 2 Q 0D H E
max max min/max"  min/max" o ¥ [ mm mm She
LKV-12 270 200 50-1300 40-950 1.5 12" 3/4" 80 132.5 13

"'Max. Belastungsgrenze! Bei Gerdteauswahl Reserve von ~25 % beriicksichtigen und gegebenenfalls erhdhte Losemomente beachten!  *Ca. Angabe " Ohne Reaktionsarm
Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.




MANUELLE LOSUNGEN

DER KRAFTVERVIELFALTIGER
SERIE LKV, 100 -2.800 Nm

Serie LKV-207/287

Schlankes Gehduse aus Hochleistungsaluminium
ist um 30 % leichter als ein Stahlgehduse

Fixierter Reaktionsarm in gerader
und gekropfter Ausfiihrung

Ausgangsvierkant als Uberlastsiche-
rung zum Schutz des Getriebes

Serie LKV-20L/28L

Lieferung mit individuellem +
Werkspriifzertifikat

Zubehor fur den LKV-20 und LKV-28

Reaktionsarm gekropft Reaktionsarm gerade mit verstellbarem Ersatzvierkant Ersatzvierkant
(am Gerat verschraubt) Reaktionsvierkant (am Gerat verschraubt) fiir LKV-20 fiir LKV-28
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TECHNISCHE DATEN LKV-20/28

Bei Flanschverschraubungen beliebt:
LKV-20L/28L

Gerade bei Flanschverschraubungen muss die Platzierung des Hochmoment-
schraubers einfach und schnell erfolgen. Der LKV ist mit einem fixierten Reakti-
onsarm in gerader Ausfiihrung ausgestattet und ist somit eine Komplettldsung
fiir Flanschverschraubungen. Uber den verstellbaren Reaktionsvierkant kann der
gewiinschte Abstand zwischen zwei Schrauben schnell und einfach fixiert und
somit die Arbeit beschleunigt werden.

‘-.._

Praktisch und handlich: LKV-20Z/287

Die LKV-Z Serie ist vor allem fiir Maschinen- und Anlagenbau, Instandhaltung und
die Transportindustrie geeignet. Auch diese Serie verfiigt iiber einen fixierten
Reaktionsarm, jedoch in abgewinkelter, gekripfter Ausfiihrung. Bei Uberlastung
des Gerdts wird das Getriebe {iber einen klassischen Abschervierkant geschiitzt,
der unkompliziert ausgetauscht werden kann.
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Typ SNm Dbt $Nm Thift @2 O s A A 0D o R s
max max  min/max" min/max”" mm mm mm mm_mm
LKV -20L 580 430  100-2000 70-1500 14 %" 1" 152 73 88 131 43 1.8
LKV -20Z 580 430  100-2000 70-1500 14 %" 1" 150 100 88 131 43 1.8
LKV -28L 550 410  500-2800 400-2050 1:5.5 %" 1" 199 83 106 146 52 24
LKV -287 550 410  500-2800 400-2050 1:5.5 %" 1" 151 101 106 146 52 24

" Max. Belastungsgrenze! Bei Geréteauswahl Reserve von ~25 % beriicksichtigen und gegebenenfalls erhdhte Lasemomente beachten! ™ Ca. Angabe ™ Ohne Reaktionsarm

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.




MANUELLE LOSUNGEN

DER KONTERSCHLUSSEL
SERIE LKS, RSW 32 - 115 mm

Serie LKS

Robustes Gehause aus —|=

Stahlguss

Inbusschraube fixiert die Ring-
schliisseleinsatze und ermoglicht
einfachen und schnellen Wechsel

Schwenkbarer Reaktionsarm
passt sich an die verschiedensten
Umgebungen an Einsatz auch
ohne Reaktionsarm moglich

Verschiedene Ringschliisseleinsatze
ermdglichen universelles Gegenhalten

Zubehor

Ringschliisseleinsatze
mit unterschiedlichen
Weiten von 32-115mm

Sondereinsdtze
auf Anfrage
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Eine Gefahrdung des Montagepersonals
muss nicht sein

Jeder Anwender kennt die Probleme und gefahrlichen Situationen, die sich beim
Kontern wahrend des Anziehens von Schraubverbindungen ergeben kdnnen.
Der zum Kontern aufgesetzte Schliissel dreht oft mit unberechenbarem Moment
weiter, verklemmt sich oder springt weg. Nach Abschluss des Schraubvorganges
muss er freigehebelt oder gar weggeschlagen werden.

Die Unfallgefahr des Montagepersonals ist dabei sehr gro und das Risiko umlie-
gende Bauteile oder die Werkzeuge zu beschadigen erheblich. Arger, Zeitverlust
und Montagestillstand kdnnen die Folge sein.

Die Losung: unser Konterschllssel

Mit passendem Ringschliisseleinsatz versehen, legt sich das Gert an ein
Widerlager an und nimmt das Mitnahmemoment in der integrierten Mechanik
auf. Nach Abschluss des Schraubvorgangs geniigt ein leichter Hebeldruck und der
Konterschliissel kann schnell und problemlos umgesetzt werden.

Technische Daten

Oft kopiert,
aber nie erreicht

Die patentierte Mechanik unseres Konterschliissels ist einzigartig. Nur das
prazise Zusammenspiel der einzelnen Bauteile gewahrleistet die korrekte und
einwandfreie Funktion. Billige Nachbauten verbiegen oder klemmen bei

groBer Belastung. Die Ringschliisseleinsdtze sind ab Grol3e 70 aus geschmiedetem
Chrom-Vanadium-Stahl gefertigt.

Typ Iﬂ B1 H1 I‘z Bz Hz o
mm mm mm mm mm mm
LKS 310 27 65/95 190 38 30 26/04"
“IReaktionselement
Ringschliisseleinsatze Typ RSW
RSW 0" RSW 07 RSW g7
mm mm mm mm mm mm L
32 54 60 94 90 152 \—
36 54 65 104 95 152 5 j& H1
_——— ~— H2
4 60 70 110 100 155 Tr— \‘? )
46 75 75 115 105 172 ' - L2 -y
T — B | = |8
50 80 80 126 110 172
55 88 85 130 115 172

“2Kopfdurchmesser (@ ahnlich DIN 7444)

Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.







LDP, LTC

PRUFSTANDSTECHNIK

LDP

Y GERAT
»SOFTWARE
» BETRIEBSANLEITUNG

Y WERKSPRUFZERTIFIKAT
FUR DREHMOMENTSENSOR

LTC

Y GERAT
»SOFTWARE
» BETRIEBSANLEITUNG

Y WERKSPRUFZERTIFIKAT
FUR DREHMOMENTSENSOR
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PRUFSTANDSTECHNIK

DIE PRUFSTANDSTECHNIK
SERIE LOP, 100 - 15.000 Nm

Serie LDP

GroBer 19" TFT Flachbildschirm

Messblock aus massivem Hochleistungsaluminium zur
Aufnahme von bis zu zwei Messwellen bis 15.000 Nm
(statisch und dynamisch)

Zentrale Elektroversorgung
mit FI- und Not-Aus-Schalter

Stabile Werkbank zur Aufnahme
von Messblock und Zubehor

+

Messrechner

Modular aufgebaute
Messwellensoftware

Dynamische Drehmomente messen, aber wier

Betrachtet man die Einflussfaktoren, die bei der Herstellung einer korrekten Aus diesem Grunde gibt es auch bis heute keine von den offiziellen Stellen
Schraubverbindung auftreten, so stellt man fest, dass der grofte Einfluss empfohlene Messvorschrift fiir die riickfiihrbare Ermittlung von dynamischen
von der Schraube selbst ausgeht: Gewindeart und -zustand, Giiteklasse, Drehmomenten. Drehmomentmessungen, bei denen der Widerstand der
Durchmesser, Lange, Eindrehgeschwindigkeit, die Liste konnte nahezu unendlich Schraubverbindung tiber mechanische Bremssysteme o.d. simuliert wird, lassen

fortgefiihrt werden. wesentliche Einflussfaktoren aufBer Acht.
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Statische und dynamische Drehmomentmessung bis 15.000 Nm

Drehmomentmessung mit System

Das System unserer Drehmomentpriifstande beriicksichtigt in groBtmadglicher
Weise die tatsachlichen Gegebenheiten Ihrer Schraubanwendungen aus der
Praxis. Zur Ermittlung der dynamischen Drehmomente werden Originalschrau-
ben mit allen auf sie wirkenden Einflussfaktoren vermessen.

Keine Korrekturfaktoren erforderlich

Der in der Messung ermittelte Wert entspricht dem tatséchlich auf die
Schraubverbindung aufgebrachten dynamischen Drehmoment. Es miissen
nachtraglich keine Korrekturfaktoren fiir harte oder weiche Schraubfalle etc.
hinzugezogen werden. Dies ermdglicht Ihnen rationelles und fehlerfreies
Messen bei allen Anwendungsfallen.

Der modulare Baukasten

Die Schnittstelle zwischen Schraube und Priifstand stellt der sogenannte
Schraubadapter dar. Das Einsetzen der Schrauben auf die Schraubadapter ist
kinderleicht und ermdglicht es auch wahrend der Messungen jederzeit die Art
der Schraubverbindung zu wechseln. Sonderadaptionen sind mit diesem System
ebenso leicht mdglich wie der Direkteinsatz von Standard Innenvierkanteinsat-
zen filr die statische Drehmomentmessung bei Hydraulikschraubern, Kraftver-
vielfdltigern und Drehmomentschliissel.

Modul fur die grafische Auswertung

Die Mittelwerte aller Messreihen werden grafisch erfasst und auf dem Werks-
priifzertifikat dargestellt. Bei hydraulischen Drehmomentschraubern und
manuellen Kraftvervielfaltigern wird die Drehmomentanstiegskurve bis zum
Maximalwert aufgezeichnet.

Modul fur unterschiedliche Landessprachen

Zunehmend werden beim internationalen Einsatz von Verschraubungssystemen
Zertifikate in verschiedenen Sprachen angefragt. Mit dem Sprachmodul ist dies
kein Problem mehr.

Die Sprachen aller bereits erstellten Werkspriifzertifikate kdnnen sowohl wah-
rend der Messung als auch nachtrdglich umgestellt werden. Derzeit sind mehr als
15 europdische und asiatische Landessprachen verfiigbar.

Modul fur Malseinheitenwahl

Oftmals werden die Drehmomentangaben im imperialen Einheitensystem ange-
geben. Mit diesem Softwaremodul kdnnen die Einheiten aller bereits erstellten
Zertifikate vor der Messung bzw. nachtrdglich zwischen dem metrischen und
dem imperialen Einheitensystem umgeschaltet werden.

Datenbankmodul

Mit diesem Modul verwalten Sie all [hre Drehmomentschliissel sowie statische
und dynamische Verschraubungssysteme. Bereits mit dem Grundmodul kdnnen
iiber 500 Priiflinge 20 Jahre lang erfasst werden. Die Identifikation erfolgt iiber
einen Barcode Datenscanner.




PRUFSTANDSTECHNIK

DIE EINFLUSSFAKTOREN
EINER SCHRAUBE

Kopfform der Schraube

Kopfauflage

Klemmlang

Zustand des
Gewindes

Schmierung

Material des Muttergewindes

Form und Material der Unterlegscheibe

N

Durchmesser

Einflussfaktoren der Schraubverbindung

Das Ziel eines jeden Schraubenanzugs ist das Erreichen der gewiinschten
Vorspannkraft, die zwischen zwei zu verbindenden Teilen erzeugt wird.

Die Vorspannkraft, die auch Klemmkraft genannt wird, wird beim Drehmoment-
verfahren von vielen Faktoren beeinflusst.

Das bedeutet, dass die erwartete Vorspannkraft am Ende eventuell nicht erreicht
werden kann, weil andere Einflussfaktoren diese gemindert haben. Einflussfak-
toren kdnnen Zustand des Gewindes, Schmierung u.v.m. sein.Deshalb ist es vor
jedem Schraubenanzug mit Drehmoment sehr wichtig, die Schraubverbindung
und deren Einflussfaktoren zu kennen.

Wie kann aber nun wiederholgenau die gewiinschte Vorspannkraft erreicht
werden? Die Antwort ist: Systemeinstellung auf Originalschrauben.

Einlernen auf Originalschraube

Wir kennen die Einflussfaktoren einer Schraubverbindung und beriicksichtigen
diese wahrend des Priifvorgangs.

Unsere Philosophie ist sehr praxisnah. Die Schraubadapter in den Drehmoment-
priifstanden sind 1:1 dem realen Einsatzfall nachempfunden. Bei diesem
Verfahren werden alle Einflussfaktoren beriicksichtigt.

Auch exotische Schraubflle konnen iiber unsere Drehmomentpriifstande
individuell simuliert werden. Flexibel reagiert das gesamte System auf harte und
weiche sowie auf statische und dynamische Schraubfalle.

Am Ende der Vermessung erhlt jedes Gerdt das individuelle Werkspriifzertifikat.



EINGLIEDERUNG DES
WERKPRUFZERTIFIKATS

PTB

Nationales Normal

akkreditiertes Kalibrierlabor
Bezugsnormale

innerbetriebliches Kalibrierlabor
Gebrauchsnormale oder Werksnormale

Priifmittel des Unternehmens

Produkt

Innerbetriebliches Kalibrierlabor
Unser Werkspriifzertifikat wird in die Kategorie , Innerbetriebliches Kalibrierlabor” eingegliedert.

Schraubadapter




PRUFSTANDSTECHNIK

DIE PRUFSTANDSTECHNIK
SERIE LTC, 100 -5.000 Nm

Serie LTC

Reaktionsmodule zur
Aufnahme der Reaktionskrafte

Robuste Oberflachenbehandlung Schraubadapter

+ Stabiler Messhlock aus
Hochleistungsaluminium

Basissoftware zur statischen und dynamischen
Drehmomentmessung inklusive

Wahlweise horizontaler oder
vertikaler Betrieb der Messwelle

Kompatibel mit allen statischen und I
dynamischen Hochmomentschraubern
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Statische und dynamische Drehmomentmes-
sung bis 5.000 Nm

Statische und dynamische Verschraubungssysteme miissen in regelmaRigen
Abstanden auf ihre Drehmomentgenauigkeit iiberpriift werden. Fiir die einfache,
mobile und dennoch professionelle dynamische Drehmomentmessung wurde
das System Torque Check (LTC) entwickelt.

Drehmomentmessung mit unserem System

Auch bei diesem Modell miissen Sie nicht auf die bewahrte, praxisnahe Messung
lhres Schraubfalles verzichten. Wie bei den groBen Drehmomentpriifsténden
der Serie LDP wird auch hier das dynamische Drehmoment an einer Original-
schraube ermittelt. Der mitgelieferte Schraubadapter kann ausgetauscht und
gewechselt werden.

Basissoftware mit viel Komfort

Die im Lieferumfang enthaltene Basissoftware verfiigt iiber umfangreichen
Komfort fiir die schnelle statische und dynamische Drehmomentmessung im
metrischen als auch im imperialen Einheitensystem. Die Bedienersprache steht
in Deutsch und Englisch zur Verfiigung.

Am Ende jeder Messung signalisiert das System dem Bediener sofort, ob der
ermittelte Wert innerhalb der vorgegebenen Toleranzen liegt oder nicht.

Der Benutzer wird permanent optisch und numerisch iiber den Drehmoment-
verlauf informiert. Dies ist bei der Priifung von Drehmomentschliisseln
besonders hilfreich. Die Basissoftware kann modular zu einer kompletten
Priifstandsumgebung erweitert werden. So wachst der Priifstand vom
Einstiegsmodell bis zur Profinutzung mit Ihren Anforderungen.

Der LOSOMAT Torque Check ist filr folgende Messbereiche erhiltlich:

LTG0 100 - 1.000 Nm
LTG30 300 -3.000 Nm
LTG50 500 —5.000 Nm
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KUNDENSPEZIFISCHE
SPEZIALLOSUNGEN

SCHIEBER-
MASCHINEN LDA-S
»GERAT INKL. GERADEM
REAKTIONSARM (LM)

Y2 AKKUS

» L ADEGERAT

Y WERKZEUGKOFFER

Y BETRIEBSANLEITUNG

SCHIEBER-
MASCHINEN LDE-S
»GERAT INKL. GERADEM
REAKTIONSARM (LM)

Y WERKZEUGKOFFER

Y BETRIEBSANLEITUNG

SCHIEBER-
MASCHINEN LEW-S
) GERAT INKL. GERADEM
REAKTIONSARM (LM)

) WERKZEUGKOFFER

) BETRIEBSANLEITUNG

SEITEN-
SCHRAUBERLES
» GERAT INKL.

SECHSKANTADAPTER
UND HALTERING

» WERKZEUCGKOFFER
» BETRIEBSANLEITUNG

HEAVY DUTY
SCHRAUBER LHD

Y GERAT INKL. GEKROPFTEM

REAKTIONSARM (ST) MIT
HOLDFUNKTION

» POWERBOX

» WERKZEUCKOFFER

» BETRIEBSANLEITUNG

Y WERKSPRUFZERTIFIKAT

SEITEN-
SCHRAUBERLPS
Y GERAT INKL. GERADEM
REAKTIONSARM (LM)
Y WERKZEUGKOFFER

Y BETRIEBSANLEITUNG

GLEISBAU-
SCHRAUBER LDB
) GERAT INKL.

REAKTIONSARM (LM)
MIT HOLDFUNKTION

) 2 AKKUS

Y LADEGERAT

» BETRIEBSANLEITUNG

Y WERKSPRUFZERTIFIKAT

=2

<7
—0

of



KUNDENSPEZIFISCHE SPEZIALLOSUNGEN

DIE SCHIEBERMASCHINE
SERIE LDA-S, LDE-S, LEW-5

Serie LDA-S

Flexible Antriebssysteme:
elektrisch und Akku betrieben

Stufenlos einstellbares Losbrechmo-
ment zur individuellen Einstellung an
Ihren Schiebern

GEDOREVF

Drehmomentwerte
am Etikett ableshar

2-Gang-Schaltgetriebe fiir
dreifach hohere Drehzahl

I Robustes Planetengetriebe fiir
groBBe Losbrechmomente

Zahlwerk optional

LEW-S (elektrisch)

LDE-S (elektrisch)
Display mit integriertem Zahlwerk
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Damit 6ffnen Sie jeden Schieber

Unsere Schiebermaschinen sind aus der Entwicklung praziser Hochmoment-
schrauber entstanden. Bei der neuen Generation konnte nochmals unnétiges
Gewicht eingespart werden. Gleichzeitig wurde das robuste Planetengetriebe in
der Lagerung der beweglichen Teile verbessert, was zu einer enormen Standzeit-
verlangerung der ganzen Maschine fiihrt.

Ruck-und unfallfreies Arbeiten auch bei
schwergangigen Schiebern

Unsere Schiebermaschinen arbeiten ohne verschleiBbehaftete Rutschkupplung
schnell und zuverlassig. Durch die elektronisch stufenlose Drehmomenteinstellung
und das sanfte Anfahrverhalten des Motors, ist ein ruckartiges LosreiBen der Schie-
berspindel unmaglich.

Zubehor

I Speziell fiir Schieber

der Serie LDA-S

Speziell fiir Schieber

Teleskopierbare
Schieberstange

Optimales Leistungsgewicht von nur 4.7 kg
bei Losbrechmoment von Uber 900 Nm

Unsere Schiebermaschinen sind konsequent im Gewicht optimiert, ohne dabei
auf Komfort oder die notwendige Sicherheit zu verzichten. Die komplette
Motoreinheit ist bei allen Modellen 360°-drehbar und passt sich mit der
ergonomischen Formgebung komfortabel an lhre Anwendungsfélle an.

Die Reaktionskrafte werden dabei sicher vom Gerdt aufgenommen.

Der Bediener bewegt damit miihelos alleine auch festsitzende Schieber der
BaugrdRe DN 1.000.

Verschiedene Antriebssysteme fur flexible
Anwendungen

Die Schiebermaschinen sind wahlweise mit elektrischem oder Akku Antrieb er-
haltlich. Entscheiden Sie selbst iiber den Gewinn an Arbeitssicherheit, Flexibilitat
und Zeit beim Offnen und SchlieBen der Schieber in Ihrem Rohrnetz.

=
=\

2)

Akku + Ladegerat

Adapter Ladegerat mit
12/24V Bordan-
schluf
Kardangelenk Handhebelverlangerung l I Handradadapter
NEU: mit 2 Lochkreisen




KUNDENSPEZIFISCHE SPEZIALLOSUNGEN

SERIE LDA-S

Robuste Akkutechnologie bei
Schiebermaschinen

Die Ausstattung der Akku Schiebermaschine ist ein echtes Highlight unter den
Schiebermaschinen.

Akkubetrieben und doch so stark wie eine netzabhédngige Wechselstrom-
maschine leistet sie ein gewaltiges Losbrechmoment von max. 900 Nm.

Auch bei dieser Ausfiihrung kann das Drehmoment im laufenden Betrieb
ohne Drehzahlreduzierung so lange verringert werden bis die groBtmdgliche
Sicherheit fiir Schieber und Bediener hergestellt ist.

Flexible Wartungsarbeiten und
Rohrleitungsnetzpflege

Von nun an konnen Sie mit lhrer Schiebermaschine wann immer Sie wollen,
wo Sie wollen und solange Sie wollen arbeiten. Gegeniiber herkommlichen
Nickel-Cadmium-Akkus (NiCd) arbeiten unsere Schiebermaschinen mit
Lithium-lonen Technologie (Li-lon).

Diese zeichnen sich durch 100 % léngeres Arbeiten pro Aufladung im Vergleich
zu NiCd-Akkus aus. Somit steht Ihnen wahrend der gesamten Anwendung die
Spitzenleistung ohne Drehzahl- oder Drehmomentverlust zur Verfiigung.

Leistungsreserve von Akku und Ladegerdt

Die Ladezeit am Ladegerat liegt bei leerem
Akku bei ca. 30 — 50 Min. Ist der Akku vollstan-
dig geladen, wechselt die LED am Ladegerat
von rot auf griin

Lithium-lonen-Technologie

GEDORE

Die blinkende LED signalisiert,
dass der Akku noch
109% Leistungsreserve besitzt

Vier leuchtende LEDs signalisieren,
dass der Akku vollstandig geladen ist

Spannung

Entladung wahrend des Arbeitens

~~Druckschalter zum
Anzeigen des Ladezustands




Technische Daten

Alle Angaben ohne Gewhr. Technische Anderungen vorbehalten.

LDA-S akkubetrieben LDE-S elektrisch — gerade
I
<k S
H
-
o]
A!j+
LEW-S elektrisch — abgewinkelt
~Nm ~ |bfft : gD H
Tvp max! max' ~ U/min o mm mm
LDA - 055 500 370 60 %" 80 308
LDA - 075 700 520 4 %" 80 319
LDA-09S 900 660 30 %" 80 340
LDE - 0755 770 570 25 %" 80 440
LDE - 09S 900 670 17 %" 80 440
LEW - 09S 900 670 18 %" 80 220
“Losbrechmomentim 1.Gang  Andere Drehmomente auf Anfrage “20hne Reaktionsarm




KUNDENSPEZIFISCHE SPEZIALLOSUNGEN

DER SEITENSCHRAUBER
SERIE LES/LPS

Optimierte Bauform ermdglicht platzsparendes
Ansetzen parallel zum Zuganker

Serie LES

Gegen Spritzwasser und Feuchtigkeit geschiitzte,
patentierte Abschaltelektronik

Drehmomentwerte
am Etikett ableshar

Stufenlose Drehmomenteinstellung
mit elektronischem Uberlastschutz

Display mit integriertem Zahlwerk
und Countdown-Funktion

Gebremst 360°-drehbar gelagerte Antriebseinheit
ermdglicht einfache Positionierung am Zuganker

Patentierter Tandem-Getriebe-

zug fiir sichere Ubertragung von +7
groBen Drehmomenten bis 4.800
Nm (bei LES-16/..)

+ Verschiedene Schliisselweiten mit Reduzier-
einsatzen sorgen fiir universelle Anwendungen
Serie LPS (pneumatisch)

Zubehor Sechskantadapter

O 36 mm 41 mm 46 mm 50mm 55mm 60 mm 65 mm 70 mm 75 mm 80 mm
55 ° ° °

60 ° ° ° ° °

70 ° ° ° ° °

80 ° ° ° ° ° ° ° °

95 ° ° ° ° °
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Speziell fUr Arbeiten an Plattenwdarme-
tauschern entwickelt

Zur schonenden Montage und Demontage von Plattenwdrmetauscher-
systemen haben wir extra fiir diese Branche verschiedene Baureihen von
Seitenschraubern entwickelt. Diese arbeiten schnell und zuverldssig und sind
von uns gewichtsoptimiert und bedienerfreundlich konstruiert.

0b Ihre Tauschersysteme mit oder ohne Drucklager ausgeriistet sind, wir haben fiir
alle Typen passende Systeme parat, um Ihnen die Arbeit so leicht und angenehm
wie moglich zu gestalten. Unsere Seitenschrauber sind mit elektrischem oder
pneumatischem Antrieb erhaltlich.

Technische Daten

| N

EQ foss
(K

LPS - pneumatisch

Die Alternative fur kleinere
Plattenwd@rmetauscher

Das Modell LES-09 ist unser Einsteigermodell mit einem Drehmoment bis 1.600
Nm. Gerade bei kleineren Ausfiihrungen der Plattenwarmetauscher iiberzeugt
er durch seinen praktischen und einfachen Gebrauch. Hochleistungsaluminium
sorgt fiir das geringe Gewicht und der drehbare Haltegriff passt sich individuell
an die Anspriiche des Anwenders an.

Vor allem ist aber die enorme Schraubgeschwindigkeit charakteristisch. Im
Paket inbegriffen ist jeweils ein Sechskantadapter auf die nachst kleinere
Schliisselweite inklusive Haltering.

: P@Ti

LES - elektrisch

Typ ~N-m max™ ~ |bf-ft max™ ~ U/min" Omm A/Rmm Hmm kg® "
LPS-1/60 3000 2200 7 60 112/61 396 10.0
LPS-1/80 3600 2650 5 80 118/75 396 12.0
LPS-1/95 4800 3500 4 95 135/95 396 13.0
LES-16/60 3000 2200 7 60 112/61 503 1.1
LES-16/70 3600 2650 5 70 118/75 503 17
LES-16/80 3600 2650 5 80 118/75 503 1.7
LES-16/95 4800 3500 4 95 135/95 503 13.6
LES-09/55 1600 1180 13 55 86/75 480 10.0
LES-09/60 1600 1180 13 60 86/75 480 9.8
“Serie LES: Losbrechmoment im 1. Gang “2Serie LES: Max. Drehzahl im 2. Gang “30hne Reaktionsarm “1Serie LPS: Losbrechmoment bei 7 bar

“2Serie LPS: Max. Drehzahl bei 7 bar
Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.

=
=\

=,




KUNDENSPEZIFISCHE SPEZIALLOSUNGEN

DER UNIVERSAL GLEISBAUSCHRAUBER
SERIE LDB

Auswahl der Oberbauform direkt am
groBen, beleuchteten Farbdisplay

Drehrichtungswechsel direkt am Griff

Starker, verriegelbarer
48-V-Lithium-lonen-Akku.
Reicht fiir ca. 1.400 Schrauben
(neuer W-Oberbau)

VerschleiBarmer, biirstenloser Gleichstrom-
antrieb mit 16 kW Spitzenleistung

Maximales
Loshrechmoment 1.100 Nm

Lusatzgriffe, variabel anbringbar

Uberzeugen Sie sich selbst
-schauen Sie sich unser
LDB-Video an!

1 Lieferung mit individuellem I
Werkspriifzertifikat

Ausgezeichnet mit dem

B\

KOMPETENZPREIS
BADEN-WURTTENBERG

FUR INNOVATION UND QUALITAT
2015
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Eine heikle Aufgabe

Im Gleishau werden zumeist Schrauben mit zwei unterschiedlichen Gewindestei-
gungen verwendet.

Bei der Verschraubung des W-Oberbaus bewegt sich der Schraubkopf der
Schwellenschraube in Folge der groeren Gewindesteigung zehnmal schneller
in Richtung Schwelle als beim K-Oberbau. Hinzu kommt unterschiedliches Klein-
eisen, das ebenfalls beriicksichtigt werden muss.

Damit kommt es vor allem auf das Geschick des Gleishauers an, Schrauben zwar
ziigig aber dennoch vorsichtig anzuziehen. Eine Anforderung, die sich angesichts
enger Zeitvorgaben zumeist nicht realisieren ldsst. Bisher wurde fiir alle Baufor-
men dieselbe Drehmomenteinstellung von ca. 200 Nm vorgenommen. Fiir die
Mehrzahl der Falle ist diese Einstellung nicht optimal. In der Praxis fiihrt diese
Einstellung zur falschen Verspannung der Schienen und kann zu Schwellenbrii-
chen und Schraubenabriss fiihren.

Erst die Vielfalt zeichnet ein Universalgenie aus

Y Mit dem LDB-10 lassen sich auch horizontale Schrauben fiir IsolierstoBe,
LaschenstoRe, Radlenkerbolzen, Weichenbolzen etc. anziehen und l6sen.
Im Vergleich zum Schlagschrauber wird jede Schraube gedffnet.

) Dank des ergonomischen, hohenverstellbaren Griffs liegt das Gerét
hervorragend in der Hand. Zwei zusatzlich variabel montierbare Griffe
erlauben dem Bediener, das Gerdt je nach Art der Arbeit individuell anzupassen.

) Mitunter 20 kg wiegt der Universal Gleisbauschrauber nur ein Bruchteil

herkdmmlicher Maschinen und I&sst sich von einem Mitarbeiter alleine gut
bedienen und transportieren.

Technische Daten

Y Uber das Schrauben hinaus ist auch das Bohren von Schwellen mit einem
entsprechenden Bohradapter maglich.

) Umweltfreundlicher Akkuantrieb sorgt fiir abgasfreies Arbeiten.
Vorteil:
Arbeiten in Tunnel. Durch den Akkubetrieb ist das Arbeiten auch in der Nacht
mdglich, da die Schallwerte wesentlich geringer sind als mit anderen Antrieben.

> Am LDB-10 muss nicht linger das Drehmoment eingestellt werden. Statt-
dessen wahlt der Bediener aus einem vorkonfigurierten Menii einfach die
jeweilige Oberbauform aus. Die dazugehdrigen Drehmomente und Schraub-
geschwindigkeiten wurden zuvor werksseitig eingestellt. Die richtige
Einstellung ist schnell gewahlt. Und vor allem: Schéden an Schwellen und
Schrauben werden zuverldssig vermieden.

) Der LDB-10 kann mit einer kombinierten Schraubnuss ausgestattet werden.
Mit ihr lassen sich sowohl Hakenschrauben (6-Kant 39 mm) als auch
Schwellenschrauben (4-Kant 21/28) und Laschenverbindungsschrauben
(6-Kant 41 mm) anziehen. Ohne Werkzeugwechsel konnen so W-, KS-,
K-Oberbau und Weichen verschraubt werden.

) Steigende Sicherheits- und Qualititsanforderungen machen den Nach-
weis der Qualitdt jeder einzelnen Verschraubung erforderlich. Der LDB-10 ist
darauf vorbereitet und speichert die eingestellte Oberbauart, den Zeitpunkt
der Verschraubung, das erreichte Drehmoment und die Richtigkeit der
Verspannung. Der Speicher ist fiir 50.000 Verschraubungen ausgelegt und
kann komfortabel am PC ausgelesen werden. (Dokumentation optional)

130 mm

602 mm
LDB - akkubetrieben
Typ ~Nmmax™  ~ Ibfft max™ ~ U/min a Lmm Bmm Hmm Sge’
LDB-10 150-1100 110-810 160 34" 410 130 420 17.2 ﬁ’
. L
“ILoshrechmoment ~ "20hne Reaktionsarm, ohne Kraftnuss, mit Akku. Alle Angaben ohne Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten.

Typ C, U Lmm Bmm Hmm &5

Li-lonen Akku auf Phosphatbasis 10 Ah 48V DC 178 130 337 46

Typ Eingangsspannung  Ausgangsspannung p L mm Bmm Hmm &S  Ladezeit \(
Ladegerét mit Netzkabel  100-260V /45-70 HzWh) 48VDC/16A  100W 218 121 55 135 cadé6h ‘s '

Anschluss-Stecker IEC (14, Schutzisolierung Schutzklasse I (DIN EN 61140)




KUNDENSPEZIFISCHE SPEZIALLOSUNGEN

DERHEAVY DUTY SCHRAUBER
SERIE LHD

induktive Schnittstelle
zur Dateniibertragung

optische und akustische
Null-Fehler-Strategie

tibersichtliche, intuitive Bedienung
direkt am Gerat mit Hilfe eines
LCD-Displays und nur drei Bedie-
nelementen

Brushless Technology fiir eine hihere Standzeit
des Schraubers durch den biirstenlosen,
verschleiBarmen Gleichstromantrieb

Bedienung direkt am Griff
(Rechts-/ Linkslauf)

AnschluB zur Powerbox

Lieferung mit individuellem
Werkspriifzertifikat

Technische Daten

Drehmomentbereich 800-8.000 Nm
) iiber doppelt so schnell als andere Anbieter - fiir ein schnelleres Umsetzen Drehzahl 10,3 U/min
von Schraube zu Schraube
prozesssicheres Arbeiten bei Wind und Wetter Gewicht 146k
Drehmoment-Verfahren Abmessungen (LxBxH) 180 x 250 X 540 mm
Getriebedurchmesser 102 mm

Drehmoment-Drehwinkel-Verfahren

Drehmomenteinstellung in 10 Nm Schritten Antriebsvierkant 17"

Wiederholgenauigkeit +/-2 % Schutzart IP54

NNV NNV N



Auswertung sowie Neuprogrammierung von Schraubfdallen bequem am PC
durch eine eingingig strukturierte Software

Die Dokumentation von iiber 10.000 Schraubverbindungen ist mit dem optional
Verschraubungsprotokoll
erhaltlichen Modul TRACK mdglich. Mit den optionalen Modulen LOCK und QS
kann die Schraubfallbelegung gespeichert werden. Die Arbeit auf der Baustelle
wird so erheblich vereinfacht und der Zeitaufwand verringert. ,
e
rFEAE (- “ B
GEDOREVF F—r = 5 18
S o ositaors ezras |n ties -
—— i 03112015 (153034 |R [3500 i) (e R—
_ 13 03112015 |15:34:39 |R__[3500 o M39 AB

[ NS — —

! g Drehmomentclassic

Einstellungen

Info

Powerbox + Zubehorkoffer fUr Kabel

Durch starke Spannungsschwankungen ist es schwierig elektrisch angetriebene
Schraubgerdte mit der geforderten Genauigkeit einzusetzen. Das wird beim
LHD-80 Schraubgerdt durch eine Spannungswandlung mittels unserer
Powerbox umgangen- so bekommt das Schraubgerét immer eine fiir die
ordnungsgemafe Funktion notwendige Spannung bereitgestellt.

Eingangsspannung 180-264 V AC/ 47-63 Hz
Ausgangsspannung 48V DC

Leistung max. 3.000W

Abmessungen (LxBxH) 380 x 445 x 160 mm

9,4 kg mit Netzkabel und Zubehdrbox

Gewicht (Powerbox 5,9 kg; Zubehdrbox 2,7 kg)

Schutzart IP54

Schutzklasse Il
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UNTERNEHMEN UND LEISTUNGEN

IHR SPEZIALIST DER HOCHMOMENT
SCHRAUBTECHNIK

Vom Pionier zum High-Tech-Zentrum

Seit 40 Jahren stehen wir fiir Qualitdt und Innovation in allen Bereichen der
Schraubtechnik.

Eine Fertigungstiefe von nahezu 100 % auf modernsten Bearbeitungszentren
sorgt fiir hervorragende Qualitdt und Prézision unserer Hochmomentschrauber.
Der Unterschied steckt eben im Detail.

Unsere Maschinen sind Made in Germany.

StoBverfahren, bei dem keine Einstiche und Auskerbungen produziert werden. Dadurch sind deutlich leichtere und stabilere Getriebegehéuse als bei
herkdmmlicher Bearbeitung moglich. Ihr Anwendervorteil: mehr Sicherheit im Schrauballtag und komfortables Arbeiten.

Neues Fertigungsverfahren

Herkdmmliches Verfahren

Beim iiblichen AbwalzstoBverfahren bendtigt das Schneidewerkzeug am
Auslauf der Verzahnung, konstruktiv bedingt, einen sogenannten Freistich,
der als Kerbe wirkt.

Innerhalb dieser kinnen sich bei Uberlastung Risse im Material bilden.

Der Kerbwirkung muss durch eine dickere Wandstarke im Getriebe entge-
gengewirkt werden.

Gehduse in Anlehnung Brettwurzel im Regenwald
an die Brettwurzel
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HOHE FERTIGUNGSTIEFE VON NAHEZU 100%

Wir entwickeln fur Sie den Schrauber von morgen

Mit modernsten Konstruktions- und Analysemethoden (CAD/CAM/FEM)
entwickeln unsere Spezialisten lhre Hochmomentschrauber. Sollte eine
passende Losung einmal nicht in unserem gangigen Sortiment enthalten sein,
konstruieren wir fiir Sie eine maBgeschneiderte Sonderlsung.

Ihr Anwendungsfall ist unsere Herausforderung.

Produktionsschritte eines Getriebekorpers

I.
' I\

Rohmaterial Drehen Verzahnen Frasen Harten

Exakt gepruft hinaus in die Welt

In unseren eigenen Priiflaboren werden alle dynamischen Gerdte genau
vermessen und eingestellt, bevor diese an Sie versendet werden.

Die Drehmomentabweichung liegt bei gleichem Schraubfall meist deutlich
unter 3 %. Das individuelle Werkspriifzertifikat ist der Nachweis, der von jedem
QM-System nach DIN EN IS0 9001:2008 gefordert wird.




UNTERNEHMEN UND LEISTUNGEN

BERATUNG UND SCHULUNG VOM SPEZIALISTEN

Immer die richtige Losung fur Sie

Unsere Experten beraten Sie vor Ort und analysieren mit Ihnen gemeinsam
Ihren Einsatzfall, um lhnen das passende Schraubsystem anzubieten. Ein groBer
Fundus an Schraubgeraten steht ihnen dabei zur Verfiigung.

Inhouse-Schulungen

In unserem hauseigenen Trainingscenter organisieren wir fiir Sie die obligatori-
schen, jahrlichen Sicherheitsunterweisungen und -trainings. Jeder Teilnehmer
erhdlt nach der Schulung ein Zertifikat als Nachweis.

Finanzierung

fo
.
™ Die fiir Sie beste Ldsung zéhlt. Hinsichtlich der vertraglichen Ausgestaltung
= gehen wir gerne auf Ihre Wiinsche und Vorstellungen ein. Um Ihnen Flexibilitdt
)5;’5.-41 einzurdumen, bieten wir verschiedene Varianten beim Kauf unserer Produkte von

Leasing bis Teilzahlung an.
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G E D o R E ' GEDORE Torque Solutions GmbH
Baﬂm-Banz_—Slraﬂmz
WERKZEUGE FURS LEBEN i vﬂém
W gedone-lonque-salutions. com
WERKSPRUFZERTIFIKAT B} Félschungssicherer
fiir Hoch 1t Akkuschraub DataMatrix-Code
Datum 12.01.2016 Hersteller GEDORE Schraubadapter;
Typ LDA-165T Priifer Max Mustermann M20x30: 11 1-3
Serien Nr. DAD7.00153 Temperatur 231°C M24x120: 11, 11 4-7 . . . .
Inventar Nr, | Min. Moment: 250 Nm M30x130: 1 24 Ed Individuelles Werkspriifzertifikat fiir jeden Planeten-
Modelljahr 2016 Max. Moment: 2180 Nm M36x130: 1 57 getriebeschrauber mit individueller Seriennummer
Tol 5 . . ops
e il zur eindeutigen Identifizierung
MESSWERTE 1. Gang [Nm] AUSWERTUNG
St. 1 2 o 4 5 6 7 8 9 10 | Mitel | % Abw. |S5% Wer|105% Werl| Sensor
1 628 | 620 | 618 | 636 | 634 627 1.29 605 | 658
2 1098 | 1099 | 1106 | 1096 | 1066 1093 | 142 | 1038 | 1148
3 1269 | 1310 | 1290 | 1298 | 1312 1296 135 | 1231 | 1361
4 1531 | 1559 | 1554 | 1539 | 1568 1550 | 087 | 1473 | 1628
5 [ 1760 | 1707 [ 4743 | 1709 | 1720 — | 1722 | 127 | 1636 | 1808 H Transparenz und Sicherheit durch Angabe von
6 2001 | 1955 | 1964 | 1988 | 1959 1973 | 102 | 1875 | 2072 . Dt ot
t |gin Lacs | piee| atie Lot |y C\?V\I/(elchungznunterBerucksmhngungdes
irkungsgrades
MESSWERTE 2. Gang [Nm] AUSWERTUNG
St 1 2 3 4 5 6 7 8 9 N0 | Mitel | % Abw. |S5% Wen|105% Werl| Sensor . el
—t T TeteTs AR RE RE B3 Verschiedene Sprachen auf Anfrage erhiltlich
2 333 [ 337 | 337 | 334 | 335 335 048 318 | 382
3 441 | 442 | 448 | 439 | 438 442 085 420 | 484
4 536 | 527 | 538 | 628 | 531 532 088 505 | 559
5 | 601 | 608 | 616 | 619 | 623 | [ 814 | 144 | 583 | a4
6 683 | 666 | 677 | 683 | 691 680 141 646 | 714
Z Tgl | 7¢5 | 723 | 735 | 749 737 146 700 | 773
B jena Gerdtetyp drei bis fiinf komplette Messreihen
pro Drehmomentstufe
{in der LPU: 201901171
1D Lorenz D-2271. SN; 102552, 15000 Nm, letzie Werkskalibrierung 09/09.2015
2. D Lorenz ik, D-2268, SN. 104305, 2000 Nm, letre Werkskalibrierung 10.08.2015
Die oben ausgewiesenen Messwere wurden auf einer Prifeinrichtung ermittell. deren einzeine ittgl @iner Prifung
Es is1 somit die Rickilhrbarkeil nach 150 5000 ff pewlihreistat.
B Aufder Etikettierung am Gerét stehen die
Drehmomentwerte:
1. GANG 1. GEAR
1. VITESSE

GEDOREV GEDOREV

Individuelles Werkspriifzertifikat fiir alle Planetengetriebeschrauber der Serie: LDA/LAW, LDE/LEW,
LPK/LPK-X und LKV

Auf Standard- bzw. Originalschrauben gepriift.

Wir raten zu einer jahrlichen Werkzeuginspektion der Gerate, bei der auf Wunsch ein neues
Werkspriifzertifikat erstellt wird.
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REAKTIONSARME IN
SONDERAUSFUHRUNGEN

Der Reaktionsarm eines Hochmomentschraubers ist eines der wichtigsten
Bauteile am Gerat. Er fangt alle Reaktionskréfte auf, die bei der Schraubarbeit
entstehen. Er muss also stabil sein. AuBerdem bendtigen Reaktionsarme eine
Stelle in der Umgebung, an der sie sich abstiitzen knnen. Somit muss dieser nicht
nur stabil, sondern auch fiir unterschiedlichste Umgebungen einsetzbar sein.

Da Schrauben an den unterschiedlichsten Stellen liegen, kann es vorkommen,
dass der Standardreaktionsarm nicht immer passt und nur eine Sonderkonst-
ruktion die Reaktionskraft richtig auffangen kann. Darauf sind wir spezialisiert.
Mit der eigenen Entwicklungsabteilung in Vaihingen/Enz konnen Sonderreakti-
onsarme konstruiert und Krafteinwirkungen (FEM) simuliert werden.
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REFERENZPROJEKTE

Metropol Parasol, Sevilla

Das neue Wahrzeichen im spanischen Sevilla wurde mit dem Hochmoment
Akkuschrauber (LDA) montiert. Fiir die Holzkonstruktion wurden insge-
samt 21.900 Schraubverbindungen angezogen.

Fulsballstadion TSG Hoffenheim

Die Dachkonstruktion des FuBballstadions des TSG 1899 Hoffenheim wurde
mit unserem Akkuschrauber montiert.

Quelle: MERK Timber GmbH

Einkaufszentrum in England

Fiir eine geschwungene Dachkonstruktion eines
Einkaufszentrums in England, bei der die Schrauben
schwer zuganglich waren, wurde ein Sonder-
Elektroschrauber entwickelt.

Quelle: seele holding GmbH & Co. KG
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UNSERE ERFOLGSGESCHICHTE

1992
Bezug eines groBeren Verwaltungs- und Produkt-
ionsgebdudes, am Fuchsloch in Vaihingen an der Enz.

1972 1981 1985
Griindung einer Handelsvertre- Der weltweit erste, selbstlosende Von LOSOMAT wird ein Vierkantschrau-
tung fiir Schraubtechnik durch Konterschliissel zum Kontern schwe- | | ber mit patentiertem Ratschensystem
Peter Neef. rer Schraubverbindungen wird am entwickelt.

Markt eingefiihrt und patentiert.

1970 1975 1980 1985 1990

1991

Neuerscheinung des LOSOMAT
Elektroschraubers in abgewinkelter
Bauform fiir enge Platzverhaltnisse.

1988 1990

Bahnbrechende Entwicklung und Markteinfiihrung des Der LOSOMAT Seitenschrauber setzt neue MaB-
drehmomentprazisen LOSOMAT Hochmoment Elektro- stabe mit patentiertem Tandem-Getriebezug.
schraubers, der erstmals 13.000 Nm erreicht.

Entwicklung des LOSOMAT Hochmoment Pneumatik-
schraubers bis 13.000 Nm mit Druck- und Drehmoment-
Uberwachung.
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2010
LOSOMAT erhalt fiir den Hochmoment Akkuschrauber den Plus X Award in den
— Kategorien Bedienerfreundlichkeit und Qualitdt. AuBerdem wurde er
als , Bestes Produkt 2010” ausgezeichnet.
\ “5‘;‘;;%%%:?' )
2008 '// 2012
LOSOMAT wird vollstandige Tochter- Firmenjubilaum —
gesellschaft der GEDORE-Gruppe. 40 Jahre LOSOMAT.
2007 2015
Eine Weltneuheit wird prdsentiert: LOSOMAT entwickelt mit dem
Der LOSOMAT Hochmoment Akkuschrauber mit LHD die neue Generation der
mikroprozessorgesteuerter Abschaltelektronik bis 4.000 Nm. Heavy Duty Verschaubungen.
Brushless Technology und die Powerbox machen
diesen Schrauber langlebig und bei Wind und
Wetter einsetzbar.
2005
LOSOMAT entwickelt und patentiert die
weltweit erste Automatiksteuerung fiir
Hydraulikaggregate, die ohne jegliche Sen-
sorik im Hydraulikschrauber auskommt.
(NN
1995 2000 2005 2010 2015
1996 2007 GEDOREY
Der LOSOMAT Hochmoment Mit der LOSOMAT HRPU-Serie ist 2016
Hydraulikschrauber setzt neue es erstmalig in der modernen LOSOMAT Schraubtechnik Neef
MaBstébe hinsichtlich BaugroRe Aggregatetechnologie maglich 2011 GmbH wird vollsténdig in die
und Gewicht Hydraulikaggregate modular GEDORE griindet GEDORE-Gruppe integriert und
bis 27.000 Nm. zusammenzustellen. Jedes Modul ,LOSOMAT UK"in hekommt einen neuen Namen:
kann nachtraglich hinzugefiigt GroRbritannien. GEDORE Torque Solutions GmbH.

2014

LOSOMAT entwickelt den Gleishau-
schrauber LDB. Damit kann geschraubt
und gebohrt werden — vertikal und
horizontal, sowie in doppelter
Besetzung auf einem Schienenwagen.
2015 erhalt LOSOMAT fiir die Entwick-
lung des Gleisbauschraubers LDB-10
den Kompetenzpreis Baden-Wiirttem-
berg fiir Innovation und Qualitét.

2009
LOSOMAT bezieht das neue Firmengebaude mit
doppelter Produktionsflache in Vaihingen an der Enz.

KOMPETENZPREIS
BADEN-WURTTENBERG

FUR INNOVATION UND QUALITAT
2015
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GEDORE TORQUE SOLUTIONS GMBH WELTWEIT

[ Germany Bertha-Benz-Strae 12 Tel.: +49(0) 7042 / 9441-0
GEDORE Torque Solutions GmbH 71665 Vaihingen/Enz Fax: +49(0) 7042 / 9441-41
torque-solutions@gedore.com
www.torque-solutions-gedore.com
Europa
— Austria GEDORE-Strafe 1 verkauf@gedore.at
— GEDORE Austria GmbH 8190 Birkfeld / Stmk. www.gedore.at
I I Belgium Vriesenrot 22 brecht@sab-bnl.be
SAB-BNL nv Industrieterrein Hoogveld Zone B www.sab-bnl.be
9220 Dendermonde

(zech Republic
GEDORE Polska Sp. z 0.0.

ul. Zwirki i Wigury 56a
43-190 Mikot6w - Poland

gedore@gedore.pl
www.gedore.pl

] Denmark Industrivej Nord 9B, Birk ernst@eptools.dk
L EP Tools A/S 7400 Herning
EE Finland Varikkotie 2 merja@pultti.net
Raahen Pultti Oy 92100 Raahe www.pultti.net
I I France Parc d’activités des Béthunes - La Mare |l info-klann@gedore.fr
GEDORE France SARL 10, avenue di Fief - Bat. 12 www.gedore.fr
BP 79144 Saint-Ouen-l’Aumdne www.klann.fr
F-95074 CERGY PONTOISE CEDEX
m— Greece 269 Messogion Ave sales@kanetis.gr
— C. Canetti & Co. 152 31 Halandri www.kanetis.gr
— Hungary Comuna Selimbar calin.minduc@gerotools.ro
— Gero Tools S.R.L. Str. Mihai Viteazu nr. 245A www.gerotools.ro
557260 Sibiu - Romania
— Netherlands Flemingweg 7 technag@gedore.nl
— GEDORE Technag B.V. 2408 AV Alphen aan den Rijn www.gedore.nl
- Norway Posthoks 37 post@techtools.no
- Tech-Tools AS 2021 Skedsmokorset www.techtools.no
i Poland ul. Zwirki i Wigury 56a gedore@gedore.pl
GEDORE Polska Sp. z 0.0. 43-190 Mikot6w - Poland www.gedore.pl
I I Romania Comuna Selimbar calin.minduc@gerotools.ro
S.C. Gero Tools S.R.L. str. Mihai Viteazu nr. 245A www.gerotools.ro
557260 Sibiu jud. Romania
E Slovakia ul. Zwirki i Wigury 56a gedore@gedore.pl
GEDORE Polska Sp. z 0.0. 43-190 Mikot6w - Poland www.gedore.pl
- Spain ¢/Arangutxi 12 - Pol. Ind. Jindiz gedore@gedore.es
— GEDORE Ibérica, S.L. 01015 Vitoria - Alava www.gedore.es

o - Sweden Flamtegelvagen 53 info@hydropascal.com
- Hydro Pascal AB 23839 Oxie www.hydropascal.com
n Switzerland Dammstrafe 7 info@atico.ch

Atico AG 8112 Otelfingen www.atico.ch
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Turkey
GEDORE el Aletleri SAN. ve TIC. Ltd. Sti

Istanbul Ankara Karayolu 35. km
TR 34953 Tuzla-Istanbul

info@gedore.com.tr
www.gedore.com.tr

: g United Kingdom Tannery Lane, Gosden Common salesandrepairs@gedore-torque.com
GEDORE Torque Ltd. Bramley, Guildford, Surrey, GU5 0A) www.gedore-torque.com

: g United Kingdom Unit 7 Springvale Business Centre sales@losomat.co.uk
LOSOMAT UK Millbuck Way - Sandbach - Cheshire www.losomat.co.uk

CW11 3HY

[ Ukraine ul. Zwirki i Wigury 56a gedore@gedore.pl

GEDORE Polska Sp. z 0.0. 43-190 Mikotéw - Poland www.gedore.pl
Weltweit

Brazil
Ferramentas GEDORE do Brasil S.A.

Rua Vincentina Maria Fidelis, 275
Sao Leopoldo-RS CEP 93025-340

sales@gedoretools.com
www.gedore.com.br

Brazil
KDOWIDAT Ferramentas Especiais LTDA

Rua da Aviacao, 141
7053140 Guarulhos — SP — Brasil

ricardo.ciquiguti@gedore.com.br
www.gedore.com.br

Chile Los Topacios No. 573 ventas@serviall.cl
Comercializadora Servi All Ltda. La Chimba - 124000 Antofagasta www.serviall.cl
China B1/f., Block 2, 1358 Pingan Road, Minhang info@gedore.cn
GEDORE Tool Trading (Shanghai) Co. Ltd. ~ Shanghai, China 201109 www.gedore.cn

NEFER

Dubai
GEDORE TOOLS MIDDLE EAST FZE

P.0. Box 372042

West Wings 3

Office # 209

Dubai Airport Free Zone

Ig

India
GEDORE India Private Ltd.

374, Udyog Vihar Phase Il
Guragon — 1220016, Haryana

info@gedore.in
www.gedoreindia.com

India 908, Ansal Bhawan support@mekastertools.com
Mekaster Tools Ltd. 16, Kasturba Gandhi Marg www.mekastertools.com
New Delhi — 110 001
Russia ul. Bakhruschina H32 G 1 GTC000-Russia@gedore.com
000 GEDORE Tool Center 115054 Moskau
Tel. 007/495/7240074
South Africa / Africa P.0. Box 68 general@gedoresa.co.za
GEDORE Tools S. A. (PTY) Ltd. New Germany 3620 www.gedore.com.br

South Korea
Dong Jin Power Co. Ltd.

RA-1226, Chungang Circulation Complex
Seoul

dongjin@d;jpower.co.kr

South Korea

Daejo-2dong, Kangseo-Gu

enertec@enerteckorea.co.kr

R = =HW L I

Enertec Korea Busan, 618-804 Korea www.enerteckorea.co.kr
Taiwan No. 6, Lane 5. Lin Sen N. Rd. tomlee@deamark.com.tw
DEAMARK Ltd. 100 R.0.C Taipei www.deamark.com.tw
USA 7187 Bryhawke Circle, Suite 700 info@gedoretool.com

GEDORETOOLS, INC.

North Charleston, SC 29418

www.gedoretools.com
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Unternehmen, Leistungen, Weiteres

Hochmoment Akkuschrauber

Hochmoment Elektroschrauber

Hochmoment Pneumatikschrauber

Hydraulische L6sungen

Manuelle Lésungen

Priifstandstechnik

Kundenspezifische Speziallésungen

Gewicht

Eingangsvierkant (Innen)

Ausgangsvierkant (Au3en)

Antriebssechskant (Innen)

Eingangsdrehmoment

Ausgangsdrehmoment

Ubersetzungsverhiltnis
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GEDOREV

WERKZEUGE FURS LEBEN

GEDORE Torque Solutions GmbH
Bertha-Benz-Straf3e 12
71665 Vaihingen/Enz - GERMANY

T+49 (0) 7042-9441-0

F +49 (0) 7042-9441-41
torque-solutions@gedore.com
www.gedore-torque-solutions.com

Brands of the GEDORE Group
gedore.com - carolus.de - ochsenkopf.com

formerly LOSOMAT



